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Programulbŀǚƛƻƴŀƭpentru DezvoltarewǳǊŀƭŇ2014-2020
aŇǎǳǊŀ16: Cooperare
{ǳōƳŇǎǳǊŀ16.1:άSprijinpentruƞƴŦƛƛƴǚŀǊŜŀǓƛŦǳƴŎǚƛƻƴŀǊŜŀgrupurilorƻǇŜǊŀǚƛƻƴŀƭŜ(GO),pentrudezvoltareadeproiectepilot, noi produseέ
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Nr. contractdeŦƛƴŀƴǚŀǊŜ: C16100000011884200004/ 20.04.2021

tǊƻƛŜŎǘ Ŧƛƴŀƴǚŀǘ Ŏǳ ŦƻƴŘǳǊƛ ŜǳǊƻǇŜƴŜ ƴŜǊŀƳōǳǊǎŀōƛƭŜ ǇǊƛƴ tǊƻƎǊŀƳǳƭ bŀǚƛƻƴŀƭ ŘŜ 5ŜȊǾƻƭǘŀǊŜ wǳǊŀƭŇ (PNDR)

tǊƻƎǊŀƳǳƭ bŀǚƛƻƴŀƭ ŘŜ 5ŜȊǾƻƭǘŀǊŜ wǳǊŀƭŇ ŜǎǘŜ ƛƳǇƭŜƳŜƴǘŀǘ ŘŜ !ƎŜƴǚƛŀ ǇŜƴǘǊǳ CƛƴŀƴǚŀǊŜŀ LƴǾŜǎǘƛǚƛƛƭƻǊ wǳǊŀƭŜΣ Řƛƴ ǎǳōƻǊŘƛƴŜŀ aƛnisǘŜǊǳƭǳƛ !ƎǊƛŎǳƭǘǳǊƛƛ Ǔƛ 5ŜȊǾƻƭǘŇǊƛƛ wǳǊŀƭŜ

tb5w ŜǎǘŜ Ŧƛƴŀƴǚŀǘ ŘŜ ¦ƴƛǳƴŜŀ 9ǳǊƻǇŜŀƴŇ Ǔƛ DǳǾŜǊƴǳƭ wƻƳŃƴƛŜƛ ǇǊƛƴ CƻƴŘǳƭ 9ǳǊƻǇŜŀƴ !ƎǊƛŎƻƭ ǇŜƴǘǊǳ 5ŜȊǾƻƭǘŀǊŜ wǳǊŀƭŇ

Leader:  
Dr.ing. Vladut Nicolae-Valentin

 
Coordonator proiect:
Dr. ing. Popa Lucretia
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Obiectivul general al proiectului: dezvoltareaunei tehnologii eco-inovative, de recoltareǎŜŎǾŜƴǚƛŀƭŇa cânepii,
ŎƻƴŘƛǚƛƻƴŀǊŜŀǎŜƳƛƴǚŜƭƻǊǒƛƻōǚƛƴŜǊŜŀuleiului Ǔƛimplementareaacesteia la fermierulpartener

RezultateǇǊŜǾŇȊǳǘŜ:
- Tehnologie de recoltare ǎŜŎǾŜƴǚƛŀƭŇa cânepii, ŎƻƴŘƛǚƛƻƴŀǊŜŀǎŜƳƛƴǚŜƭƻǊǒƛƻōǚƛƴŜǊŜŀuleiului, ŀǇƭƛŎŀǘŇcu

echipamentde recoltat ƛƴŦƭƻǊŜǎŎŜƴǚŜǒƛtulpini de ŎŃƴŜǇŇΣechipamentde ŎƻƴŘƛǚƛƻƴŀǘǎŜƳƛƴǚŜǒƛechipament
pentru extragereauleiului

- ÎncurajareaƛƴƻǾŇǊƛƛǓƛŎƻƻǇŜǊŇǊƛƛîntre actorii ƛƳǇƭƛŎŀǚƛîn dezvoltareaǊǳǊŀƭŇprin implementareaunor ǎƻƭǳǚƛƛ
inovatoareǓƛcreareaunei bazedeŎǳƴƻǓǘƛƴǚŜdestinateprocesuluide dezvoltaresocio-ŜŎƻƴƻƳƛŎŇa sectorului
agricol.

Rezultatele practice estimate ale proiectului:
- Proiect tehnic deŜȄŜŎǳǚƛŜpentru echipamenteletehniceǒƛtehnologiaeco-inovativa de recoltareǒƛprocesarea
produselordin cânepa
- Tehnologieeco-inovativade recoltareǒƛprocesarea produselordin cânepa,
- Echipamentde recoltatƛƴŦƭƻǊŜǎŎŜƴǚŜǒƛtulpini de cânepa,
- EchipamentdeŎƻƴŘƛǚƛƻƴŀǘǎŜƳƛƴǚŜ
- Echipamentpentru extragereauleiului.
- Raportde experimentarea echipamentelortehnice;
- Raportde demonstrareprivindŦǳƴŎǚƛƻƴŀƭƛǘŀǘŜŀechipamentelortehnice
- Materialepentru diseminarearezultatelor: articole,ǇŀǊǘƛŎƛǇŇǊƛlaŎƻƴŦŜǊƛƴǚŜΣsimpozioane,paginaweb a proiectului ,
pliante,fisetehnice,postereetc.
- Cererede brevetareaǎƻƭǳǚƛƛƭƻǊinovative.
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-Lider INCDςINMA Bucuresti
-Partenerul 1 IMM - ÖKOOBJECTIVES.R.L
-Partenerul 2 Fermier : GRADINA SEMPERVIRENS S.R.L - Galati

Liderul de proiect: Lba! .ǳŎǳǊŜǓǘƛ 
INMA are o vasta ŜȄǇŜǊƛŜƴǚŀŀŎǳƳǳƭŀǘŇprin propriile ǊŜŀƭƛȊŇǊƛǓƛdispune de ŘƻǘŇǊƛόōŀȊŇde date,ǎŜŎǚƛŜde
ŜȄŜŎǳǚƛŜmodele experimentaleǓƛprototipuri, laboratoareatestate pentru efectuareaƞƴŎŜǊŎŇǊƛƭƻǊǓƛdotate cu
aparatedeƳŇǎǳǊŇǓƛcontrol,standuriultra-modernepentru efectuareaƞƴŎŜǊŎŇǊƛƭƻǊύ. 
ValorificareaŎǳƴƻǒǘƛƴסŜƭƻǊ/aptitudinilor liderului de proiect s-a facut prin participareaacestuiala proiectarea,
realizarea, experimentarea,demonstrareaŦǳƴŎǚƛƻƴŀƭƛǘŇǚƛƛǓƛǳǘƛƭƛǘŇǚƛƛtehnologiei eco-inovative de recoltare
ǎŜŎǾŜƴסƛŀƭŇa cânepii,ŎƻƴŘƛסƛƻƴŀǊŜŀǎŜƳƛƴסŜƭƻǊǒƛƻōסƛƴŜǊŜŀuleiului.

RolǓƛǊŜǎǇƻƴǎŀōƛƭƛǘŇǚƛ:
Á /ƻƻǊŘƻƴŜŀȊŇ, ƎŜǎǘƛƻƴŜŀȊŇtehnicǓƛfinanciarŘŜǎŦŇǓǳǊŀǊŜŀproiectului.
Á A asigurat comunicareaŜŦƛŎƛŜƴǘŇîntre parteneriiƛƳǇƭƛŎŀǚƛΣpentru implementareacusuccesa proiectului.
Á A elaborat rapoartele periodice (pe baza rapoartelor prezentate de parteneri) cu privire la progresul
ƛƳǇƭŜƳŜƴǘŇǊƛƛΣŀŎǘƛǾƛǘŇǚƛƭŜrealizate, indicatorii si rezultatele ƻōǚƛƴǳǘŜla momentul ǊŀǇƻǊǘŇǊƛƛǓƛa asigurat
comunicareacuAutoritatede Management(AM)/AFIR.
Á !ǎƛƎǳǊŇvizibilitateaproiectuluiǓƛaŦƛƴŀƴǚŀǘƻǊǳƭǳƛΣîn conformitatecuŘƛǎǇƻȊƛǚƛƛƭŜlegaleîn vigoare.
Á VaǇŇǎǘǊŀdocumentelenecesareîn vedereaƳƻƴƛǘƻǊƛȊŇǊƛƛǓƛvagestionaǊŜƭŀǚƛŀcuAFIR.

Partenerii de proiect:
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Partenerul1: ÖKOOBJECTIVES.R.L

A derulat ŀŎǘƛǾƛǘŇǚƛstabilite de comun acord cu Liderul de proiect, pentru asigurareaunei buneƛƳǇƭŜƳŜƴǘŇǊƛa
proiectului.

Á Elaborarea rapoartelor periodice tehnice Ǔƛfinanciare cu privire la progresulƛƳǇƭŜƳŜƴǘŇǊƛƛΣŀŎǘƛǾƛǘŇǚƛƭŜ
realizate,indicatorii si rezultateleƻōǚƛƴǳǘŜla momentulǊŀǇƻǊǘŇǊƛƛ.

Á Partenerul a desfasurat actiuni în cadrul ŀŎǘƛǾƛǘŇǚƛƭƻǊǇǊŜƎŇǘƛǘƻŀǊŜΣa celor pentru ŦǳƴŎǚƛƻƴŀǊŜŀGO, a
participat la testarea si demonstrarea tehnologiei.

Á Va disemina rezultatele proiectului in rândul fermierilor culturii de cânepa, la ŎƻƴŦŜǊƛƴǚŜǒƛevenimente
relevante.

Partenerul 2: Gradina Sempervirens S.R.L - Galati

A avut rolul de a asiguraŎƻƴŘƛǚƛƛƭŜnecesare punerii in aplicare a tehnologiei eco-inovative de recoltare
ǎŜŎǾŜƴǚƛŀƭŇa cânepii , respectiv:

Á ƞƴŦƛƛƴǚŀǊŜŀunui lot experimentalde cultura ecologicadeŎŃƴŜǇŇ(min.0,5 ha pentru testareatehnologieiǒƛa
echipamentelor).

Á asigurareaspatiilor de depozitareaƛƴŦƭƻǊŜǎŎŜƴǚŜƭƻǊǒƛǎŜƳƛƴǚŜƛdeŎŃƴŜǇŇrecoltate
Á asigurareabazeimaterialesi resurselorenergeticenecesareǊŜŀƭƛȊŇǊƛƛexperimentelor.
Á asigurareaŎƻƴŘƛǚƛƛƭorŜŦŜŎǘǳŇǊƛƛŘŜƳƻƴǎǘǊŀǚƛƛƭƻǊ.
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 Lider:        INMA Bucuresti

 Partener 1: ÖKO OBJECTIVE S.R.L.

 Partener 2: Gradina Sempervirens S.R.L.
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STUDII REALIZATE IN ACTIVITATEA 2.1

ÅASPECTE PRIVIND CULTIVAREA CĄNEPII ĊN EUROPA ķI ἕN 
ROMÂNIA

ÅSTUDIUL TEHNIC PRIVIND TEHNOLOGIILE ķI ECHIPAMENTELE 
TEHNICE PENTRU RECOLTAT CĄNEPŀ

ÅSTUDIU TEHNIC PRIVIND TEHNOLOGIILE ķI ECHIPAMENTELE 
PENTRU CONDIŝIONAREA SEMINŝELOR 

ÅSTUDIU TEHNIC PRIVIND METODELE DE EXTRACŝIE A ULEIULUI 
DIN SEMINŝELE DE CĄNEPŀ
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GENERALITATI PRIVIND CULTURA CANEPII
Cânepaesteunadintre celemaivechiplantecultivateînסŀǊŀƴƻŀǎǘǊŇǒƛareceamaimarecapacitatede industrializare
dintre toate planteletehnice.
TulpiniledeŎŃƴŜǇŇdinǇƻǇǳƭŀǚƛƛƭŜlocaleǒƛcânepaǎŇƭōŀǘƛŎŇŎƻƴǚƛƴ10-12%fibre, iar soiurileameliorate,26-32%.
Fibrelesunt rezistentelaǘǊŀŎסƛǳƴŜ, torsiune,frecaresauputrezire,au extensibilitateόŜƭŀǎǘƛŎŇǒƛǇƭŀǎǘƛŎŇύΣcapacitate
de filareǒƛo lungimemaimaredecâtfibrele de bumbac,ceeacele faceutilizabileîn industriaǘŜȄǘƛƭŇΣƳŀƴǳŦŀŎǘǳǊƛŜǊŇ
sauîn industriaautomobilelor.
{ŜƳƛƴǚŜƭŜdeŎŃƴŜǇŇŎƻƴǚƛƴ: 36% ulei, 28% proteine, 14-27%extractiveneazotate, 17,8-26,3%ŎŜƭǳƭƻȊŇǓƛ2,5-6,8%
ŎŜƴǳǓŇ. SŜƳƛƴǚŜƭŜdeŎŃƴŜǇŇpot fi utilizatepentru extragereade ulei folosit direct înŀƭƛƳŜƴǘŀǚƛŜ.
Uleiul deŎŃƴŜǇŇare înŎƻƳǇƻȊƛǚƛŀsaaciziƎǊŀǓƛomega3, Omega6ǓƛOmega9. UleiulnerafinatseǳǘƛƭƛȊŜŀȊŇpentru
ƻōǚƛƴŜǊŜŀlacurilor, vopselelor,linoleumului,ǎŇǇǳƴǳƭǳƛǒƛa pânzelorceruite. 
TurteleǊŇƳŀǎŜde la extragereauleiului seǳǘƛƭƛȊŜŀȊŇsinguresauînƴǳǘǊŜǚǳǊƛconcentratepentru hranaǇŇǎŇǊƛƭƻǊǒƛ
animalelordomestice. Lemnul deŎŃƴŜǇŇǊŜǇǊŜȊƛƴǘŇcca55% din greutateatulpinii ǓƛŎƻƴǚƛƴŜpeste 50%ŎŜƭǳƭƻȊŇ.
PuzderiaǊŜȊǳƭǘŀǘŇde la extragereafibrelor seǳǘƛƭƛȊŜŀȊŇpentruƻōǚƛƴŜǊŜŀdehârtie sauǇƭŇŎƛaglomerate.
PleavaǊŜȊǳƭǘŀǘŇîn culturile pentruǎŇƳŃƴǚŇǊŜǇǊŜȊƛƴǘŇun ƞƴƎǊŇǓŇƳŃƴǘnatural iar frunzeleǓƛƛƴŦƭƻǊŜǎŎŜƴǚŜƭŜsunt
utilizateînƳŜŘƛŎƛƴŇ.
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ωBeneficiiasupramediului
{ǘƻŎƘŜŀȊŇ ŎŀǊōƻƴΥ ǳƴ ƘŜŎǘŀǊ ŘŜ ŎŃƴŜǇŇ ǎŜŎƘŜǎǘǊŜŀȊŇ ƞƴǘǊŜ ф Ǔƛ мр ǘƻƴŜ ŘŜ /h2ςƭŀ ŦŜƭ Ŏŀ ƻ ǇŇŘǳǊŜ ǘŃƴŇǊŇΣ ŘŀǊ ƞƴ 
doar cinci luni.
Întrerupe ciclul bolilor plantelorΥ ŀǘǳƴŎƛ ŎŃƴŘ ǎŜ ǳǘƛƭƛȊŜŀȊŇ ƞƴ rotatia culturilor, cânepa contribuie la întreruperea 
ŎƛŎƭǳƭǳƛ ōƻƭƛƭƻǊ ǇƭŀƴǘŜƭƻǊΦ Oƴ ǇƭǳǎΣ ŎŃƴŜǇŀ ŜǎǘŜ ƻ ōŀǊƛŜǊŇ ƴŀǘǳǊŀƭŇ ǇŜƴǘǊǳ ōǳǊǳƛŜƴƛΣ ƞƴǘǊǳŎŃǘ ŎǊŜǓǘŜ ǊŜǇŜŘŜ Ǔƛ ƭŜ 
ǳƳōǊŜǓǘŜΦ
Previne eroziunea soluluiΥ ŦǊǳƴȊŜƭŜ ŘŜǎŜ ŘŜ ŎŃƴŜǇŇ ŀŎƻǇŜǊŇ ǎƻƭǳƭΣ ǊŜŘǳŎŃƴŘ ǇƛŜǊŘŜǊƛƭŜ ŘŜ ŀǇŇ Ǔƛ ǇǊƻǘŜƧŃƴŘ ǎƻƭǳƭ 
ŘŜ ŜǊƻȊƛǳƴŜΦ /ŃƴŜǇŀ ŀŎƻǇŜǊŇ ǎƻƭǳƭ ƭŀ ŘƻŀǊ ǘǊŜƛ ǎŇǇǘŇƳŃƴƛ ŘŜ ƭŀ ƎŜǊƳƛƴŀǊŜΦ
Contribuie la biodiversitateΥ Ǉƭŀƴǘŀ ƞƴŦƭƻǊŜǓǘŜ ƞƴ ƎŜƴŜǊŀƭ ƞƴ ǇŜǊƛƻŀŘŀ ƛǳƭƛŜ-septembrie, când alte culturi nu mai 
ǇǊƻŘǳŎ ǇƻƭŜƴΦ Oƴ ǇƭǳǎΣ ǇǊƻŘǳŎŜ ŎŀƴǘƛǘŇǚƛ ƳŀǊƛ ŘŜ ǇƻƭŜƴΦ 5Ŝ ŀǎŜƳŜƴŜŀΣ ƻŦŜǊŇ ŀŘŇǇƻǎǘ ǇŜƴǘǊǳ ǇŇǎŇǊƛΣ ƛŀǊ ǎŜƳƛƴǚŜƭŜ 
ŘŜ ŎŃƴŜǇŇ ǎǳƴǘ ƘǊŀƴŇ ǇŜƴǘǊǳ ŀƴƛƳŀƭŜΦ
bǳ ƴŜŎŜǎƛǘŇ ǇŜǎǘƛŎƛŘŜ ŘŜƭƻŎ ǎŀǳ ŀǇǊƻŀǇŜ ŘŜƭƻŎΥ ŎŃƴŜǇŀ ŜǎǘŜ ǎŜƴǎƛōƛƭŇ ƭŀ Ǉǳǚƛƴƛ ŘŇǳƴŇǘƻǊƛΣ ŎŜŜŀ ŎŜ ƞƴǎŜŀƳƴŇ ŎŇ 
ǳǘƛƭƛȊŀǊŜŀ ƛƴǎŜŎǘƛŎƛŘŜƭƻǊΣ ŜǊōƛŎƛŘŜƭƻǊ Ǔƛ ŦǳƴƎƛŎƛŘŜƭƻǊ ǇƻŀǘŜ Ŧƛ ŜǾƛǘŀǘŇ ƞƴ ƳŀƧƻǊƛǘŀǘŜŀ ŎŀȊǳǊƛƭƻǊΦ

Fibrele de c©nepŁ au caracteristici valoroase, precum: rezistenἪŁ (la tracἪiune, torsiune, frecare, putrezire), 

extensibilitate (elasticŁ Ἠi plasticŁ), capacitate de filare, lungime mai mare dec©t fibrele de sisal, iutŁ, 

bumbac, care le fac utilizabile într-o serie de domenii: ´n industria textilŁ, ´n industria manufacturierŁ, ´n 

industria automobilelor.



CULTURA CÂNEPII ÎN EUROPA

MultŁvreme, cultivarea cânepei în Europa a fost în declin. Doar în FranἪaa fost practicatŁcontinuu. Reintroducerea cânepii

industriale a început în Marea Britanie în 1990, c©Ἢivaani mai târziu a avut loc Ἠiîn Olanda ἨiGermania Ἠiîn cele din urmŁîn

toatŁEuropa.

SuprafaἪa din UE dedicatŁ aceste culturi a crescut semnificativ în ultimii ani, de la 19.970 hectare (ha) în 2015 la 34.960 ha în 

2019 (o creἨtere de 75 %). În aceeaἨi perioadŁ, producἪia de c©nepŁ a crescut de la 94.120 de tone la 152.820 de tone (o 

creἨtere de 62,4 %). Cel mai mare producŁtor este FranἪa (peste 70 % din producἪia UE), urmatŁ de ἩŁrile de Jos (10 %) Ἠi 

Austria (4 %).

In Romania, suprafaἪacultivatŁcu c©nepŁpentru fibrŁa crescut de la cca. 400 ha în anul 2014, la 1400 ha în anul 2018 .

https://eiha.org/news/record-cultivation-of-

industrial-hemp-in-europe-in-2016/
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https://eiha.org/news/record-cultivation-of-industrial-hemp-in-europe-in-2016/
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TEHNOLOGII 
DE RECOLTARE 
A CANEPII
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RECOLTAREA pentru FIBRA si
RECOLTAREA pentru{(a$b¤(

 

Recoltarea cânepii 
dintr-o singurŁ 

trecere: 

TEHNOLOGIA DE RECOLTARE A CĄNEPII PENTRU SŀMĄNἩŀ 

LucrŁri efectuate: 

- tŁierea tulpinilor  

- detaἨarea inflorescenἪei 

- treieratul 

- curŁἪarea seminἪelor 

Combinele de construcἪie 
specialŁ: 

 

 

Recoltarea cânepii 
´n douŁ etape: 

Etapa I:  tŁierea tulpinilor cu 
inflorescenἪe: 

 

-uscarea pe câmp 

 

Etapa II: se treierŁ 
inflorescenἪele cu combina de 
cereale  

-SŁm©nἪa se condiἪioneazŁ Ἠi se trimite la uscŁtor. 

-Tulpinile dupŁ uscare se baloteazŁ pentru stocare 
sau livrare la unitŁŞile prelucrŁtoare. 
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Echipamentetehnicepentru
RECOLTAREA TULPINILOR PENTRU FIBRA

ÅRecoltarea tulpinilor pentru fibrŁse poate realiza prin douŁmetode:

¶ recoltarea tulpinilor în verde

¶ recoltarea tulpinilor la maturitatea tehnicŁa plantei;

14

La recoltarea în verde a cânepei fŁrŁinflorescenἪŁĸipentru biomasŁse pot utiliza: cositori cu cutite si 

degete, cositori cu dublu cuἪit,cositori rotative, vindrover.

Tulpinile recoltate în verde pot fi utilizate pentru obἪinereafibrei sau ca biomasŁpentru a fi convertitŁîn

metan, metanol.

InCrops
https://www.youtube.com/watch?v=YKVFyZAF_-o)

MaἨinŁ de recoltat c©nepŁ ïClipper-

https://www.youtube.com/watch?v=WiVu6bCO2YY

https://www.youtube.com/watch?v=YKVFyZAF_-o
https://www.youtube.com/watch?v=WiVu6bCO2YY


Echipamentetehnicepentru
w9/h[¢!w9! LbC[hw9{/9b¤9[hw pentru {9aLb¤9
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DupŁconstrucἪieĸimodul de funcἪionare, se disting cateva categorii de echipamente:

1. Autopropulsate:

- echipamente tehnice specializate pentru recoltarea cânepei;

- combine de recoltat cereale sau furaje adaptate pentru recoltarea cânepei.

2. Purtate ĸiacἪionatede tractorul agricol:

- echipamente tehnice montate pe ´ncŁrcŁtoare frontale

- echipamente tehnice montate în spatele tractorului.

Å Echipamente tehnice specializate pentru recoltarea cânepei

 

MaἨinŁspecializatŁdestinatŁrecoltŁriicânepei pentru fibrŁĸi

inflorescenŞŁ.

https://www.youtube.com/watch?v=aRHzxE-zay8

https://www.youtube.com/watch?v=aRHzxE-zay8
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Exemple de combine de recoltat cereale sau furaje, adaptate pentru recoltarea cânepii

Recoltarea cânepii cu combina ClaassJaguar

Combina Claass tip Jaguar 650 echipat cu douŁechipamente, unul original al combinei, montat în partea inferioarŁ,care

toacŁfibra lemnoasŁ,lŁs©nd-o în brazdŁ,ĸial doilea echipament la partea superioarŁ,tip heder care taie inflorescentele

Ἠile eliminŁîn brazdŁprin partea dreapta, lŁs©ndo brazdŁcu inflorescenἪelerecoltate.

Echipamentul de recoltat inflorescenἪemodelHHH Gen2(CroaἪia)

 

 

 



/hb5LנLhb!w9! {9aLb9נ[hw 

Scopul principal al condiἪionŁriiseminἪeloreste acela de a ´mbunŁtŁἪi calitatea acestoraprin eliminarea 
impuritŁἪilor (seminἪe sparte, pleavŁ, seminἪe de buruieni, resturi vegetale etc.). 

17

Separarea dupŁdimensiuni

Procesul de lucru al unei site cuprinde urmŁtoarelemomente principale:

1) deplasarea masei de seminŞerepartizatŁîntr-un strat uniform pe suprafaŞasitei;

2) separarea seminŞelorprin orificiile sitelor datoritŁtrecerii seminŞelorcu dimensiuni mai mici decât orificiile sitei.

În urma acŞiuniisitei, masa de seminŞese împarte în douŁfracŞiuni: fracŞiuneacare se scurge de pe sitŁ,care se compune din

seminŞeale cŁrordimensiuni sunt mai mari decât dimensiunile orificiilor sitelor ĸipartea care trece prin sitŁ, care se compune

din seminŞeale cŁrordimensiuni sunt mai mici decât dimensiunile orificiilor sitei.

TRIOARE

Trioarele sunt maĸini de separare dup  diferenἪe minime de lungime. 

a) b)

Trior cilindric model C11, firma CTI

a)-vedere lateral; b)-schiŞflux operaŞional

ωTrior cilindric firma Commodity Traders International (CTI)

Separator seminŞe Clipper Super 29D / 298D, firma CTI

Separatoarele de seminŞeClipper 29D Ἠi298D (fig.19) au

câteva caracteristici remarcabile:

-douŁventilatoare mari pentru aspiraἪie

- reglare a vibratiilor

-site cu Ἐnclinareajustabil

- regulator de aer variabil

-perii duble de cur Şiresau bile de cauciuc sub fiecare sit 
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Presele mecanice cu melc pot avea 1-4 capete de stoarcere ĸipot fi adaptate pentru obtinerea uleiurilor din toate tipurile de

seminte oleaginoase, pentru aceasta fiind necesara schimbarea melcului, a duzei de evacuare a srotului ĸiun reglaj

corespunzator al capului de stoarcere. Melcul transporta seminŞelecatre partea din fata a dispozitivului de stoarcere, unde are
loc presarea.

ECHIPAMENTE EXTRAS ULEI

PresŁ mecanicŁ cu melc, model Stimel

Sunt destinatepresŁrii la rece a seminἪelor de ulei curŁἪate, cu o umiditate conἪinut de 6 ï8% Ἠi o temperaturŁ a seminἪelor 
de aprox. 20 é 25 ϲC . 

ConἪinutul de impuritŁἪi nu trebuie sŁ depŁἨeascŁ 1%.  

Presa seminἪe KEK P0101 

Presele hidraulice pentru seminŞeoleaginoase, au avantajul cŁ

sunt de dimensiuni mai mici, deci ocupŁpuŞinspaŞiu, ceea ce le

face potrivite chiar ĸipentru utilizarea în gospodŁrie,iar timpul de

extragerea uleiului este redus (de obicei sub 10 minute). ForŞade

presare este produsŁde un cilindru hidraulic.



TEHNOLOGIE ECO -INOVATIVŀ DE RECOLTARE 
SECVENŝIALŀ A CĄNEPII, CONDIŝIONAREA 
SEMINŝELOR ķI OBŝINEREA ULEIULUI

Recoltare
secventiala  

19

Batozare Separare 
seminte 

Eliminare 
impuritati 

Presare 
seminte 

TEHNOLOGIA PROPUSA IN PROIECTUL AFIR

Transport 
Transport 

Rezultat final: ULEI DIN SEMINTE DE CANEPA 

WEB site: hemptech.inma.ro

¦ƭŜƛǳƭ Řƛƴ ǎŜƳƛƴǚŜŘŜ ŎŃƴŜǇŇ ŜǎǘŜ foarte important din punct de vedere nutritionalΥ ŎƻƴǚƛƴŜ ŀŎƛȊƛ ƎǊŀǓƛ hƳŜƎŀ-о Ǔƛ 
Omega-6 într-ƻ ŎƻƳǇƻȊƛǚƛŜ ǇŜǊŦŜŎǘŇ ǇŜƴǘǊǳ ƳŜǘŀōƻƭƛǎƳǳƭ ǳƳŀƴ όƞƴǘǊ-ǳƴ ǊŀǇƻǊǘ ŘŜ ŀǇǊƻȄƛƳŀǘƛǾ оΥмύΣ ŎƭƻǊƻŦƛƭŇΣ carotenoizi
(beta-ŎŀǊƻǘŜƴύΣ ǾƛǘŀƳƛƴŀ 9 ŀƴǘƛƻȄƛŘŀƴǘŇΣ ǇǊŜŎǳƳ Ǔƛ ŘƛǾŜǊǎŜ fitochimicale extrem de eficiente. 
¦ƭŜƛǳƭ Řƛƴ ǎŜƳƛƴǚŜ ŘŜ ŎŃƴŜǇŇ ŜǎǘŜΣ ŘŜ ŀǎŜƳŜƴŜŀΣ ƻ ǎǳǊǎŇ ǊŀǊŇ ŘŜ ŀŎƛŘ ƎŀƳƳŀ-linolenicŀƴǘƛƛƴŦƭŀƳŀǘƻǊ όD[!ύΦ 5ŀǘƻǊƛǘŇ 
ǇǊƻǇƻǊǚƛŜƛ ǎŀƭŜ ǊƛŘƛŎŀǘŜ ŘŜ ŀŎƛȊƛ ƎǊŀǓƛ ǇƻƭƛƴŜǎŀǘǳǊŀǚƛΣ ǳƭŜƛǳƭ ŘŜ ǎŜƳƛƴǚŜ ŘŜ ŎŃƴŜǇŇ ŜǎǘŜ ŎƻƴǎƛŘŜǊŀǘ ǳƴ ŦŀŎǘƻǊ ƛƳǇƻǊǘŀƴǘ 
ǇŜƴǘǊǳ ƴǳǘǊƛǚƛŀ Ǔƛ ǎŇƴŇǘŀǘŜŀ ƴƻŀǎǘǊŇ ȊƛƭƴƛŎŇ

http://hemptech.inma.ro/


PROIECTAREA SI REALIZAREA 
ECHIPAMENTELOR DIN 

TEHNOLOGIE

1. ECHIPAMENT DE RECOLTARE SECVENTIALA A CANEPII

2. ECHIPAMENT DE BATOZARE A INFLORESCENTELOR 

3. ECHIPAMENT DE SEPARARE A SEMINTELOR DE IMPURITATI

4. ECHIPAMENT DE PRESARE A SEMINTELOR SI OBTINEREA ULEIULUI

20
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ECHIPAMENT DE RECOLTARE 
SECVENTIALA A CANEPII

1.  ŀǎƛǳcu ōŜƴể; 

2. Tren de rulare  (wƻŀǘểas.10/75-15.3-10PR cu 

butuc); 

3. Picior de sprijin; 

4. Echipament tehnic pentru ǘểƛŀǘtulpini; 

5. Echipament tehnic pentru recoltat ƛƴŦƭƻǊŜǎŎŜƴץŀ; 

6. LƴǎǘŀƭŀץƛŜƘƛŘǊŀǳƭƛŎể



ECHIPAMENT DE BATOZARE A CANEPII
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ORGANE ACTIVE BATOZA
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Rotoare de diverse forme

Contrabatatoare



ECHIPAMENT DE CONDITIONARE A 
SEMINTELOR DE CANEPA

24

Poz. /ƻƳǇƻƴŜƴסŇ
1 Suport 1 buc.
2 Suportreglabil 2 buc.
3 Corpbatiu 1 buc.
4 Motoareelectrovibratoare 2 buc.
5 Amortizoaredin cauciuc 4 buc.
6 Pâlniedealimentare 1 buc.
7 Ramecusite,cuochiuridedimensiunidiferite 1 set
8 Blocde evacuare 1 buc.



ECHIPAMENT PENTRU 
EXTRAGEREA ULEIULUI 
5Lb {9aLb¤9 59 /$b9t(
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- Cadru,PUSC-1.0;
- Suportalimentare,PUSC-2.0,
- Melcsita,PUSC-3.0 ;
-{ŜƳƛǎƛǘŇI, PUSC-4.0;
- SemisitaIV,PUSC-5.0;
-{ŜƳƛǎƛǘŇII, PUSC-6.0;
- SemisitaIII,PUSC-7.0;
- SemisitaV,PUSC-8.0;
-/ŀƳŜǊŇ ŀƭƛƳŜƴǘŀǊŜ ŀǎŀƳōƭŀǘŇΣ t¦{/-9.0;
- Cutia de evacuare, PUSC-10.0;
-{ŜƳƛǎƛǘŇVI,PUSC-11.0;
-Pâlnieevacuare,PUSC-12.0 (Fig. 1.10c; Fig. 1.11c)
- AparatoareI, PUSC-13.0;
- Aparatoarecuplaj,PUSC-14.0;
- Palniealimentare,PUSC-15.0;
- Capaclateral. PUSC-16;
- Capacsuperior,PUSC-17;
- Scara,PUSC-19.0;
- Suportevacuarepeleti, PUSC21-0;



REALIZAREA FIZICA A MODELELOR 
EXPERIMENTALE ALE CELOR 

4 ECHIPAMENTE 
PROIECTATE LA INMA BUCURESTI

26



¶ Calitateamaterialelorutilizate

ÅLaŜȄŜŎǳסƛŀŦƛȊƛŎŇa echipamentelortehnices-au folosit materialeuzuale,utilizate înŎƻƴǎǘǊǳŎסƛŀdeƳŀǒƛƴƛ,
cat ǒƛcomponente specializateaflate în ŦŀōǊƛŎŀסƛŀunor furnizori ǎǇŜŎƛŀƭƛȊŀסƛ(LYRA,PROCONSIL,NEW
HOLLAND,BADI,BADUCs.a.

¶ VerificareaŎƻƴŦƻǊƳƛǘŇסƛƛcuŘƻŎǳƳŜƴǘŀסƛŀǘŜƘƴƛŎŇdeŜȄŜŎǳסƛŜ

Å PeparcursulŜȄŜŎǳסƛŜƛǒƛa montajuluiŦƛŜŎŇǊǳƛsubansambluŦǳƴŎסƛƻƴŀƭcomponent,s-au verificat atât

reperele cât ǒƛsubansamblurile,conform ǇǊŜǎŎǊƛǇסƛƛƭƻǊdin ŘƻŎǳƳŜƴǘŀסƛŀǘŜƘƴƛŎŇde ŜȄŜŎǳסƛŜΣprivind

respectareaǘƻƭŜǊŀƴסŜƭƻǊde ŜȄŜŎǳסƛŜΣrealizareaajustajelor prescriseǒƛŜȄŜŎǳסƛŀŎƻǊŜǎǇǳƴȊŇǘƻŀǊŜa unor

ŀǎŀƳōƭŇǊƛnedemontabile.

Å Personalulimplicat în acordareaŀǎƛǎǘŜƴסŜƛtehniceaǳǊƳŇǊƛǘca, repereleǒƛsubansamblurilerealizate

cu ajutorulǇǊŜƎŇǘƛǊƛƛdeŦŀōǊƛŎŀסƛŜǒƛa tehnologiilorstabilite de tehnolog,ǎŇŎƻǊŜǎǇǳƴŘŇdpdv dimensional,

precum ǒƛdin punct de vedere al materialelor utilizate, a tratamentelor termice indicate, ǇǊŜƭǳŎǊŇǊƛ

mecanice,ǘƻƭŜǊŀƴסŜ, etc. precumǒƛla modul în careau fost respectateŎƻƴŘƛסƛƛƭŜtehnicede montaj, reglare

ǒƛrodaj la asamblareasubansamblurilormodeluluiexperimentalaleechipamentelortehnicerealizate.

¶ {ƛǘǳŀסƛŀprevederilordin proiect în raport cunormelede tipizareexistente

S-au aplicatprevederiledin standardeleǒƛnorme interne privind calitatea,dimensiunilesemifabricatelorǒƛ

fabricatelorproduseînסŀǊŇǒƛutilizateînŜȄŜŎǳסƛŀacestortip de echipamente

Å Respectarea normelor tehnicede securitateǒƛǎŇƴŇǘŀǘŜa muncii

Å In zona transmisiilor sunt ǇǊŜǾŇȊǳǘŜŀǇŇǊŇǘƻǊƛde ǇǊƻǘŜŎסƛŜǒƛetichete indicatoare cu referire la

normelede securitatea muncii. Au fost aplicatepictogramereprezentativeprivind securitateamuncii care

vor cuprindeǳǊƳŇǘƻŀǊŜƭŜreguli: sunt interziseƞƴǘǊŜסƛƴŜǊŜŀ, reglarea,ungereasaureparareaechipamentului

în timpul ŦǳƴŎסƛƻƴŇǊƛƛ; personalulde deserviretrebuieǎŇŎƛǘŜŀǎŎŇmanualulde utilizare înainte de orice

interveƴסƛŜpentru reparareautilajului; ŀǇŇǊŇǘƻǊƛƭŜǇǊŜǾŇȊǳǘŜpeƳŀǒƛƴŇ, suntvopsesccuculoareƎŀƭōŜƴŇ;
Å- pictogramele aplicate pe ƳŀǒƛƴŇvor fi conform SR ISO 11684:1999 27

REALIZAREA  FIZICA  A  ECHIPAMENTELOR



REALIZAREA M.E. ALE ECHIPAMENTELOR

ÅRealizarea a echipamentelor s-ŀ ŦŇŎǳǘ ƞƴ ŎŀŘǊǳƭ 59t!w¢!a9b¢¦[¦L 9·9/¦נL9 9/ILt!a9b¢9 
9·t9wLa9b¢![9Σ twh¢h¢Lt¦wLΣ twh5¦/נL9 !¦·L[L!w(Σ a9/!bh-ENERGETIC din INMA .ǳŎǳǊŜǒǘƛ. 
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Atelierele ŘŜ ŜȄŜŎǳסƛŜ modele 
experimentale ǒƛ prototipuri ale 
INMA

Pe tot parcursul ŜȄŜŎǳסƛŜƛ
echipamentelor tehnice, a fost
ŀŎƻǊŘŀǘŇŎƻƴǎǳƭǘŀƴסŇǒƛŀǎƛǎǘŜƴסŇ
ǘŜƘƴƛŎŇla ŜȄŜŎǳסƛŜΣla realizarea
reperelor, a subansamblurilorǒƛa
produsului final, de ŎŇǘǊŜpersonalul
care a participat la elaborarea
proiectului deŜȄŜŎǳסƛŜΣastfel încâtǎŇ
fieǊŜǎǇŜŎǘŀǘŇŘƻŎǳƳŜƴǘŀסƛŀǘŜƘƴƛŎŇde
ŜȄŜŎǳסƛŜ.



ASPECTE DE LA REALIZAREA ECHIPAMENTULUI 
TEHNIC PENTRU RECOLTAREA CÂNEPII, ERC-0
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ECHIPAMENT de 
RECOLTAT 
CANEPA
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Caracteristicitehnice
-Tip   tractata
-Putereaminima necesara,CP, 65
-AŎǚƛƻƴŀǊŜŀaparatelorde lucru ƘƛŘǊŀǳƭƛŎŇ
-NumarulaparatelordeǘẹƛŜǊŜ, buc 2
-[ŇǚƛƳŜŀde lucrua aparatuluideǘŇƛŜǊŜΣmm 1200
-OƴẹƭסƛƳŜŀdeǘẹƛŜǊŜaƛƴŦƭƻǊŜǎŎŜƴסŜƛ, mm 950....1800
-OƴẹƭסƛƳŜŀdeǘẹƛŜǊŜa tulpinilor deŎŃƴŜǇẹ, mm cca. 90
-Dimensiunidegabarit,mm:

- Lungime  4230
-[ẹסƛƳŜ  3205/2310
-OƴẹƭסƛƳŜ  3000

-NumarǊƻסƛΣbuc,  2
-Tipanvelopasi janta 10.0/75-15.3 10PR
- Ecartament,mm  1600



ASPECTE DE LA REALIZAREA ECHIPAMENTULUI 
TEHNIC PENTRUBATOZAREA CANEPII

31

wŜŀƭƛȊŀǊŜŀ ōŇǘŇǘƻŀǊŜƭƻǊ ǒƛ 
ŎƻƴǘǊŀōŇǘŇǘƻŀǊŜƭƻǊ ǳǘƛƭƛȊŀǘŜ ǇŜƴǘǊǳ 

ŎƻƴŘƛסƛƻƴŀǊŜŀcânepii 

wŜŀƭƛȊŀǊŜŀ ŎŀǊŎŀǎŜƛ ǇǊƛƴ ǘŇƛŜǊŜ Ŏǳ ƭŀǎŜǊ ǒƛ ƞƴŘƻƛǊŜ
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ECHIPAMENTUL DE BATOZAT, BSC-0
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ECHIPAMENTUL 
PENTRU 
CONDITIONAREA 
SEMINTELOR

Poz. /ƻƳǇƻƴŜƴסŇ
1 Suport 1 buc.
2 Suportreglabil 2 buc.
3 Corpbatiu 1 buc.
4 Motoareelectrovibratoare 2 buc.
5 Amortizoaredin cauciuc 4 buc.
6 Pâlniedealimentare 1 buc.
7 Ramecusite,cuochiuridedimensiunidiferite 1 set
8 Blocde evacuare 1 buc.



ECHIPAMENT PENTRU EXTRAGEREA ULEIULUI 
DIN SEMINTELE DE CANEPA

34



EXPERIMENTAREA ECHIPAMENTELOR
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EXPERIMENTAREA ECHIPAMENTULUI 
DE RECOLTARE SECVENTIALA A CANEPII

OƴŎŜǊŎŇǊƛƭŜîn ŎƻƴŘƛסƛƛde exploatares-au efectuat în perioada15.08.2022 -01.11.2022. Pentru

realizareaǘŜǎǘŇǊƛƭƻǊa fostƞƴŦƛƛƴסŀǘ, pe terenurileŘŜסƛƴǘŜde INMA,un lot experimentalcuŎŃƴŜǇŇΣ

soiuldeŎŃƴŜǇŇMONOICADACIASECUIENI,soispecificpentru tulpiniǒƛfibre.

 



w9½¦[¢!¢9 ƻōסƛƴǳǘŜ ƭŀ testarea
ECHIPAMENTULUI DE RECOLTARE 
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Parametri constructivi

Nr.
crt.

Caracteristica U.M.

Valoarea caracteristicii

tǊŜǾŇȊǳǘ ƞƴ 
doc. de 
ƞƴǎƻסƛǊŜ

Determinat la 
ƞƴŎŜǊŎŇǊƛ

Media
1 bǳƳŇǊǳƭdeŎǳסƛǘŜ buc 2 2

2

/ǳסƛǘtip 1: lungime

mm

1380 1380

LƴŇƭסƛƳŜŀdeǘŇƛŜǊŜtulpini ( ŦŀסŇ
desol)

100 98,60

3
/ǳסƛǘtip 2: lungime

mm
1380 1380

OƴŇƭסƛƳŜŀ ŘŜ ǘŇƛŜǊŜ ƛƴŦƭƻǊŜǎŎŜƴסŇ900-1800±1% 905-1805

4

Dimensiunidegabarit:
mm 4230 4230

Lungimeaechipamentului

[ŇסƛƳŜŀǳǘƛƭŇ όŘŜ ǘŇƛŜǊŜύmm 1380±1% 1300

[ŇסƛƳŜŀîn transport mm 2300±1% 2310

Ecartament mm 1700±1% 1700

Ampatament mm 3250±1% 3250

OƴŇƭסƛƳŜŀechipamentului în
lucru

mm 3000±1% 2995

5
Masa echipamentului echipat
pentru lucru

kg 2200

tŀǊŀƳŜǘǊƛ ŎŀƭƛǘŀǘƛǾƛ ǒƛ ŦǳƴŎסƛƻƴŀƭƛîn 

ǎŀǊŎƛƴŇ ςindici de exploatare

Denumirea  indicelui U. M. Valoarea

¢ǳǊŀסƛŀ ƳƻǘƻǊǳƭǳƛ Ŏǳ ǇǊƛȊŀ ŘŜ ǇǳǘŜǊŜ ƭŀ 

540 rot/min
rot/min 2198,66

¢ǳǊŀסƛŀ ǇǊƛȊŜƛ ŘŜ ǇǳǘŜǊŜΣ ƴǇrot/min 534

Momentul real la priza de putere, Mp 

ǇŜƴǘǊǳ ƻ ǘǳǊŀסƛŜ ŀ ƳƻǘƻǊǳƭǳƛ ǘǊŀŎǘƻǊǳƭǳƛ 

ŘŜ ƳŀȄΦнолл ǊƻǘκƳƛƴ ǒƛ ƻ ǘǳǊŀסƛŜ ŀ ǇǊƛȊŜƛ 

de putere de 556 rot/min , în lucru

daNm 42,3

CƻǊסŀ ŘŜ ǘǊŀŎסƛǳƴŜ ƭŀ ōŀǊŀ ŘŜ ŎǳǇƭŀǊŜΣ CǘΥ

pe miriste
daN 230,33

CƻǊסŀ ŘŜ ŀǇŇǎŀǊŜ ŀ ǇǊƻסŀǇǳƭǳƛ ǇŜ ǘǊŀŎǘƻǊΣ  

Fap
daN 353,33

tǳǘŜǊŜŀ ŜŦŜŎǘƛǾŇ ƭŀ ǇǊƛȊŇΣ tpef. kW 22,59

tǳǘŜǊŜŀ ǘƻǘŀƭŇ ŜŦŜŎǘƛǾŇ ǇŜƴǘǊǳ 

ŀŎסƛƻƴŀǊŜŀ ŜŎƘƛǇŀƳŜƴǘǳƭǳƛ ƞƴ ǘƛƳǇǳƭ 

lucrului Ptot, , la viteza de lucru de 2 

km/h sau 0,55 m/s

kW

[CP]

23,85

32,44

Viteza de lucru, Vl km/h 2,55

Capacitatea de lucru (Wef), la 

dimensiunile parcelei de 100x50 m si 

viteza medie de lucru de 2,55 km/h

ha/h 0,3

Nivelul de zgomot dB 84,66
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9ȄǇŜǊƛƳŜƴǘŇǊƛƭŜ ŀǳ Ŧƻǎǘ ŜŦŜŎǘǳŀǘŜ ƭŀ ǎǘŀסƛƻƴŀǊΣ Ŏǳ ƳŀǘŜǊƛŀƭ ǇǊŜƭǳŀǘ Řƛƴ ƛƴŦƭƻǊŜǎŎŜƴסŜƭŜ
recoltate cu Echipamentul de recoltare ǎŜŎǾŜƴסƛŀƭŇa cânepii, ERC.

Nr.

crt.
INDICE U.M

VALOAREA 
DETERMINATA

A. CARACTERISTICI CULTURA
1. Cultura, soiul - /ŃƴŜǇŇ ƳƻƴƻƛŎŀ

Secuieni
2. Material pentru 

batozare

- inflorescente

3. Masa totala

batozata 

kg 25

4. Umiditate 

material

% 9

Nr.

crt.
INDICE U.M.

VALOAREA 

DETERMINAT
B. REGIMUL DE LUCRU

1. Debitul de alimentare efectiv kg/s 0,13
2. Latimeade lucru efectiva aparat de 

batozare

mm 420

3. Turatie batator rot/min 900
4. Turatie rotoare de separate rot/min 1110
5. Distanta intrare batator-contrabatator mm 15
6. Distanta iesire batator-contrabatator mm 5

C. INDICI CALITATIVI 
1. aŀǎŀ ǘƻǘŀƭŇ ŀ ǇǊƻōŜƛ ŀƴŀƭƛȊŀǘŜkg 1,32

2. Material batozat (seminte+fractii mici) 

pentru separare

kg 0,67

3. Refuz (fractii mari +fibra) kg 0,65

4. Raportul material batozat/refuz 1,03

5. {ŜƳƛƴǚŜ ƴŜōŀǘƻȊŀǘŜ % 0,8

6. Seminte sparte % 0,5

7. Pierderi totale (5+6) % 1,3
D INDICI DE EXPLOATARE

1. Capacitatea de lucru orara (alimentare 

cu material+batozare) 

kg/h 185

2. Capacitatea de lucru pe schimb (8ore) 

(alimentare cu material 

+batozare+pauze tehnologice+ pauza 

operator)

kg/sch. 1110
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Á Motor electric vibrator - 2 x0,16 kW, 1000 rpm, 

220/380 V, 

50 Hz, Y/D
Á bǳƳŇǊ ŘŜ ǊŀƳŜ Ŏǳ ǎƛǘŜ κ 

sortator

buc 3

Á Dimensiuni:

V lungime

V ƭŇסƛƳŜ

V ƞƴŇƭסƛƳŜ

mm 2.330

1.150

1.530
Á Dimensiunile orificiilor 

ramelor cu site (3 buc)

mm ¢ŀōƭŀ ǇŜǊŦƻǊŀǘŀ Ŏǳ ƎŇǳǊƛ 

alungite 

LR 2,5x20mm; LR 3x20mm; 

LR 3,5x20mm; LR 4x20mm
Á Dimensiunile ramelor cu site mm 1.495 x 600 x 40
Á Înclinarea sitelor în trei 

ǇƻȊƛסƛƛ ŦƛȄŜ ǇŜƴǘǊǳ ade:
12°05¡; 13°20¡; 14°42¡

Á Masa kg 260

CARACTERISTICICONSTRUCTIVE

EXPERIMENTARI ECHIPAMENT 
DE CONDITIONAT 


