Programul NUCLEU: SISTEME BIOTEHNICE INTELIGENTE PENTRU
AGRI CULTURA DURSMART-BIOTEH

Denumire obiectiv: O1. FUNDAMENTAREA ATl |1 NHI FI Ct A PR
AGRI CULTURI , | NDUSTRI A ALI MENTARI K| CREAR
| NSTRUMENTE k| E CGO NPFAMIEINBTIEL E = Kk | COMPETI TI1 V
EUROPEANI DE CERCETARE SPECI FI CF CONCEPTUL
4.0, CN DOMENI UL Bl OECONOMI E

Proiect: PN 19 10 01 03- FUNDAMENTAREA TEHNOLOGI EI DE RE
PRELUCRARE PRI MARIF A TULPI NILOR DE CANEPI C

Contractul Nr. 5N/07.02.2019

Obiectivul proiectului: Obi ect i vul proiectul ui " constitu
recoltare Ki prelucrare primart a tulpinilor d
real i za: document a$iad idearexe SuU Siex pME;i ment ar ea
recoltare ki prelucrare a tulpinilor de cOnept
Totodat t prin derullaMNMA Bueesrtuadttirppgwtieect dez
activitbESii de cercetare, a potenSialul ui uman
rezolve multiple probleme de st r i aritettematicetaleal i t a
domeni ul ui de S p e c peattui @chlr strategicn 20&4-2029 e(B8NCDI) 1
Bioeconomia.
SoluSiile noi preconizate vor contri bui | a r €

programul ui NUCLEU Ki Strategia | NMA.

Etapele de derulare ale proiectului:
Anul 2019:

-Studiu tehnologic privind procesul de recol

-Studiu tehnologic privind prelucrarea tul pi

-DocumentaSie de execuSie ME Echi pament de
cOnept

-Document eaieeu®ee ME Echi pament de prelucrtr

verde;
Anul 2020

-Realizare ME Ec hi pament de recoltare "~ n,AsirdteenaSt
tehnickt | a realizare ME Echipament de recoltar e

-Realizare ME Ec hi pament de prelucrarea tAIdipstnen Dir
tehnickt | a realizare ME Echipament die prelucrar
Anul 2021

- Experimentare ME " n  condi $i iEchipament debpoeluaarea tulpinilor de
cOnept “n verde;

-Experimentare ME Echi pament de recoltare
condi Sii de expoatare.

-Experi mentare ME Echipament de prelucrarea
-Definitivare constructivt Echi pament de r
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-Definitivare constructi vt Echi pament de p!
Anul 2022

-Definitivare proiect tehnic derexéauSvieer dM
tulpinilor de cOnept

-Definitivare proiect tehnic de execu$Sie ME

cOnept “"n verde;
-Demonstrarea funcSionalitdt$Sii K i ut i i tkESii
recoltat tkul pirreil uceg ad©nept "n verde.

-Di seminarea persnacbmbargarea Ki rezulthtélarc ar e«
obSinute

Rezultate estimate:

-Studiu tehnol ogi c privind procesul-1de recol
- Studiu tehnologicpr i vi nd prelucrarea t-d]l pinilor de ¢
-Tehnologie inovativt de recol-tlare “"n verde &
-Tehnologie inovativit de preluctiare a tul pini
- Plan tehniccDocument aSi e de execude er MEo|l t Beclei p am

tulpinilofl;de c©Onept
- Plan tehniccDocument aSi e de execu$Sie ME Echi pamen
cOnept “-d; verde

-Model experimental Echipament de relcoltare
-Modele x per i ment al Echi pament de prelukrarea tu
-Procedurt d8 " ncercktri

- Rapoarte de experimentare ME-2

- Metodologie de demonstrare -1;

-Propuneri brevwgte de invenSie

-Omologare produs - 2;

Lucrkttriiinti fice “"n reviste deBDHIPIeBBi al itate,
- poster-2;

ikt tZ2hnict

- pliant-1;

-pagi nktl. web

FAZE 2019:

1Studiu tehnologic privind procesul de reco

El aborarea Studiul ui tehnol ogi c privind pr
c©nept a avut |l a bazt prelucrarea unor date ac
“n cadrul acti vdietzkvDilit ade , c é mcetra@a e rkti e tteesh rair
instal a$i i destinate agriculturid.i din ul ti mii
reglementtrilor naSionale Ki internaSional e “n

Totodat t | a el aborarea studiraul wi mitrechhread e g p ¢
cerinSelor SR EN | SO 9001:2015 ASistemul de m
AProiectare Ki dezvoltare a produsel or K i ser
proiecttitridi K i dezvoltktriio.

Studiul este structurat pe mai multe capitole, dupa cum urmeaza:

Capitol ul 1: GENERALI TI §1 PRI VI ND CULTURA
prezentare privind evoluSia culturii de cOnept
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CANEPA (Canaft©OsmePatiwnwaustrialt sau Tehnict)
ma i mare utilizare dintre toate plantele tehn
nu se arenani mi c . Produsele obSinute sunabamblfume di ve
pO©nt substanSele medicinale sau cosmetice, text

Plus | a acestea, COnepa I ndustrialt, speci a
asigura fEtrt " ndoield] i ndependreenaS ar uvernaelrtg ed u rcab i
preponderent agrare.

Capitol ul 2: SCOPUL kI CONSI NUTUL LUCRI-RI I,

face o prezentare privind scopul K i conSinutul
utilizatori. culturii de cOnept.

Cn condi Siile “n care se cautt materi:.i pri
domeni i al e economiei cu costuri cOt mai mi ci ,
la nivel ul RomOni ei a culturii de ccO@reeppra aetod
planta total valorificabil t, produsel e obSinut
Prin aplicarea tehnologi ei de prelucarea a tul
rezultate deosebite &xioper a%ilauda mel cibpkune |

Rezul tatele proiectul se impun ca O necesit.
agricoli din domeniu Ki nu “n ul ti mul rond age
“n urma numeroasel or ndwmmer ;mKir i f e&ri midcirdc u(SAdocadl
Producttoril or deRCm@reipad) | n'drusaadatl tmoment cer e
naSionalt se aflkt " n crexktere. Este o plantt |
dorekte un PH fnterut reux ckees sdod uumi di t at e, nu trebt
K i nu trebuie acordatt o grijt exageratt. Cos
consacrate ca de exemplu: rapi Sa, gr ©u.

Capitol ul 3: TEHNOLOGI A DE CULTBREARE A CANEP

-Origine . Rbsp©ndire. Mor f ol ogi e

Rom©ni a ofert condi Si i favorabile de cultive
teritoriul ui ei . Succesul cOnepi.i at ©t a cel ei
de ampl asarea acestcdiad i zmt ebmeme organi zate K
condi Si i pedocl i matice corespunzatoare cerinSe
cOnept. FuncSie de condi Siile pedoclimati ce, y
cel e fdoorumhe de culturt: fibrkt sau sEtmOnSt.

Cele mai bune zone pentru cultivarea cOnepii

-COmpia din weessttudl k9t rnioir;d

-Luncile r©urilor: Mur ek, Some«K;

-COmpia Jijiei:;

-Zonel e din centrul COmpi ei din sudul Strii

Subcapitolul, Tehnologi a cul t ur i i cOnepeiprneoznionitcke ipnefno
privind: | mportan$Sa cul turi.i de cO©nept monoict
Fertilizarea; Lucrtrile solului; SEmOnSa Ki s e
dbdn orilor; Combaterea buruienilor;.

Capitolul 4: TEHNOLOGII kI MAkKI NI PENTRU RECO

Tehnol ogi i de recoltare a tulpinilor de c©ne

COnepa pentru fibre se recolteazt | a matur.i
S c u t utiméle pale de polen, iar tulpinile au culoare galben-ver zui e Ki frunzel
sol Management ul produc ™Hi ei este diferit pen
soiurilor este orientatt spre producpHrat adnet bHio
trebuli evitat. COnd apare setul de st mOn Ht, ni
tulpinkt, ceea ce face ca separarea fibrelor st
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Cn cadrul a c e = elaboratssoudhmoldgeidteo Ir ec ol t at c©Onept

cuprinde operaSiile ki echipamentele tehnice af

-Sortarea tulpinilor de cO©Onept;

Principalele caracteristici ale tulpinilor
grosimea, culoarea, ataculla b ol i K i dbtunttori, vitiEtmbri me c a
strivite), sarcina de rupere.

Cunoakterea i mportanS$Sei fiecktrei caracteri st
dupt aspectul exterior al t ul pi nesdl tehnplogionaded u | I
prelucrare primart.

La cO©Onept, tulpinile cu lungimea utilt cea
considerate ca fiind cele mai val oroase. El e
randament ridicat la fuior, iar fibraobSi nut £ est e mai rezistentt.

Calitatea tulpinilor este cu ato©t mali bunt,

-Makini pentru recoltarea culturii de cOnept

Cn multe Stri ale T umii, inclusiv “n Sktrile
cul tivt “n regim simplificat, sub sau fELr it 3
respective.

Cn ul timii ani, numeroase "Hbri europene au

principal pentru produc H a dtiea Uniensa Enrdipeanalstudiic ©n e p
EIHA 2017).

Cn trecut recoltatul cOnepel se fkLtcea manual
au crescut Ki modalui tmoQlielranixatrnr e @l tagpptbk rut maxki
at ©t pentru Eedm@pngt c Ot Ki

La nivel mondi al exi sttt o serie de firme car
Hi comercializarea |l a nivel mondi al lemplaxo d u s e

(Olanda), Hanf Farm GmbH ( Germania), Hemp Solution, LTD.(Cehia), Hemp Trade Alliance
(Canada) etc.
Capitolul 5: CONSIDERASII TEORETICE ASUPRA F
PROCESUL DE RECOL T A R-Eegte strustural peNnaifPnulte subcapitole:
-Aparatele de t&Lier e-suhtprezerdateitipuriielde dparatel dat

utilizate | a echipamentele ki combinele pentru
Aparatele de ttiere folosite | a combine, ef e
de plante) prin forfecarei or gan u | de ttiere (rcauSpltaudt i accuSi m
1-2,5m/s. Cn timpul ttieri:i planta este susSinut
Cel e mai respO©ndite aparate de titiere fol osi
mi kcare rectilinie,, cui parfepzoate attei eboateuc
aceste aparate sunt formate dintr-o par te mobi |l £ ki un mecani sm de
Apar at e de tbLtiere cu deget e folosite | a m
combine)sunt de tnroerimatli,pudrei t:& ideer et Lmeedriee A1i de
Aparatele de ttiere pot avea cursa cu itul ui

Pentru ac$Sionarea <cuSitelor aparatelori de t
mani vel t sau mecani s me cu Kai bt osmil amt ikk.c a Ae e

rotaSie a arborelui de acSionare “n mikcare de

Cn acest capitol ma i sunt studi a$Si K i al Si
tul pinilor Cinemati ca cu$Si hiutriuicide pdirederd atplargetoe ; Vi t
Unghiurile de ttiere ale | amelor ttietoare; Pr
mi kcarea rectilinie alternativkt a cuSitului; I

necesart pentr uataecl Soiro ndaer etat i aepraer.

Capitol ul 6 : NOSI| UNI GENERALE PRI VI ND OBI ECT
4



Cn acest-acapiabol i 8 tipul de aparat de tLier

cadrul fazei de execuSie a echipamentul ui de r ¢
Capitolul 7: CONCLUZII
Cn acest un capitol sunt sintetizate i nf orm
2Studiu tehnologic privind prelucrarea tul p
COnepa este una dintre cele mai vechi pl ant
ani), f i i nd utilizatt “n principal pentru obSine
"mbrtctminte. Tulpinile de c©nept din soiurile

12% fibre, iar soiurile ameliorate, 26-32%.
Cntre plantel etdmxdridte ad@necpla maasi gurt cea
fibrt (medie "ntre 2210 ki 2790 kg/ha | a soiuri

Fi brele sunt foarte puternice Ki de aeceem t
cuSitel el ceeandei’ msieamnt c¢ct trebuie folosite apa
recoltarea va fi anevoioast. Tulidibreleilungfindma bui e
bune «xi mai folositoare dec®©t cele scurte.

RezistenSa, elasticitademiciftietxedirkii talttea,
obSint din fibra lungt de c©nept (fuior) numer
transmisie, corturi, p©nze de corabie, stofe de

Ruperea mecanict a ttull pswmh | den vemsitree ac utheo sccaic ¢
rezultat separarea fibrelor | ibere de miezul |

ConSinutul de fibre “n tul pini este i nfl
pedocl i mati ce. Fibretteosaebiot sede i ealder d amsa kKli a ir
torsiune, frecar e, putrezire), extensibilitate
mai mare dec©t fibrele de sisal, 1Tutkt, manil t s

Pentru prelucrar ea t oskspeéchipainente telthiee spe€Cifiteecare s e
st asigure distrugerea ptLtr Sii |l emnoase a tul pi
de fibre. FuncSie de felul cum se afl k&t tul pini
adaptate pentru asigurarea cer i nSel or I mpuse. Criteriile
prelucrare a c©nepii sunt prezentate " n cele ce¢

Adin punctul de vedere al capacittSii, se ~ my

-capacitate mict < 1t/h;

- capacitate medie 171 3t/h;

- capacitate mare > 3t/h

Adin punct de vedere constructiv existt¢t:

-makKi ni de prelucrat simpl e;

-makini de prelucrat compl exe.

Adin punct de vedere al modul ui de utilizare

-makKki ni fixe;

-makKi ni depl asabil e;

Cn cadr ul stuabad dat eaudifnospunct de veder e
caracteristici:

Capacitatea de lucru a titvilugilor; Viteza p
LLSimea de lucru a tktvilugul ui

NoSi uni privind echipament ul tehnic ce ur meaz
Echipamentul tehnicpr opus a f i reali zat En c@pdrllucadcest
tul pinilor de crespeetpt ndeapvretridrei i frunzpmdsamet de
zdrobire, desprindere Ki evacuare puzderi. din
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S ¢ h pbeetivului propus
1. Mast de ali mentare; 2. Ghi daj e; 3. Capot t; 4 .
cOnept; 6. TkLvilugi aplatisare; 7. Ttvilugi de

di sl ocarte | ; 10. TEvilugil zdrddir®bviludgil. zdk
TLbveilug dislocare 111; 14. Puzderi e;
3Document aSie de execu$Sie ME Echi pament de
cOnept
Modelul experimentalde Ec hi pament de recoltare ~mstever de
destinat recol tkrii secvenSiale a tulpinilor d
obSinera fuiorului. Cn <cazul uti i zEridi acest
amestecate inflorescenSa cu tulpinile.
De menSionathicptamecnetstesetce destinat fer mel or
cOnept.
Echi pament ul de recoltare “"n verde a tul p

compune din urmbtoarele subansambl uri
1-Pl at for mt mobiEREG/TA8,ambl at t
2-Cu Sii ERCVi 2.0

EE%: tigpeaitiv de ol superior

W peatie max. aup.
3 >

f

"

piezitin de branapart
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—
L
e ow

dispazith de toisre infario
poaitia lucry

Z
Fig. 1 Echipament de recoltare “n verde
avedere | ateralt
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Fig. 1 Echipament de recoltare “"n verde :
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Fig. 1 Echipament de recclothemde "n verde
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OT O O —

Pl at formk mob-ERQVi A&,anebsltaet to construcSie com

subansambluri:
-Pl atfor mL1LEERCV

-k asi u asambllalt); ERCV

-Bent ERGCYXO;
-Picior de sprijin - ERCV -1.1.3.0;
-Br aS nERBVIl1.2D;

-Bra$S mobi 11.3.0; ERCV
-ProSap plt+laddlOmt ERCV

CuSiiltERaAQvi 20,est e mont at “n partea din spate
ttierea tulpinilor Ia “"ntl Simea de 100 mm fa$
Cn poziSiecdSituhnsporabate K i se ridict pe
a doi cilindri.i hidraulici care lucreazt | a
care constituie aparatul de ttLtiere ki a&ste
pl tcuSelor contrattietoare este “ndeplinit de
egaIL Ki de sens contrar cu pri mul

CuSiTER®T 3.0,est e mon
faSt a platformerenmi

Deoarece, “ntl Si mea
regbrii “ntl Siomipil ag &
doilea cilindru hidraul i ¢ | ucr eaz

echipamentului.
Cn transport acest

tat decal at pe orizontal:
iméadlobrzresaeib Sl or plantel o

infl orescenSei soiurilor
it mirgire dentvral or i cu ajut
Lt Ila capete de curst "~ n g

cuSit se poate rabate |

instal aSi ei hidraulice. Acest cucSa tkie sptrei muuln
4Document aSie de execuSie ME Echi pament de g
verde

Echi pament ul de prelucrarea tul pi(@i5l0orr egpe erkK
ungi mea activit a titvilugilor) se compune2:din
adr u, poz. 1, ma s t alimentare, poz. 2, capot t,
pl atisar e, poz. 5, ttvil ugpibidespdi,c aproez,. 7p 0 zt.t6v, L
oz. 8, ttvilugi zdrobire 11, poz. 9, ttvil ugi C
i slocator cu. ztbrele, poz. 12

Fig.2Echi pament de prelucrare

SecSil w

tulpinilor de c¢
mgi t-udi nal t



Pozi Siile 1, 2 ki 3 sunt construc$Sii sudat e

cOnept kKi ghidarea spre val Surile de ghidare, j
TEvilugii ,figwa3ghsdateconstrucS$Sii -wsrpewadalald es kpe
careasi gurt ghidarea Ki antrenarea tulpinilor ki

g
1&

i A =3
i e
IS
| -
=
(S

Fig.3Ttvitlugii de ghidare

1. TEvelug superior. 2 Tivilug inferi.
2.
Ttvitlugii depapl abi sane 2 tambure cu riflur
apl atisarea tulpinilor de c©nept trecute prin \
TEviEil ugii d @oz. 8, efgpa 4c araer r ol ul de a despica
f Oki i | a care va fi ma i ukor de rupt partea | e

1,9H13 || ‘
p il
& ‘

\
Il li

Il i Il H

Fig 4. TLvil



de saudirtobdarestirucSi i speciale care

TEvilugidi
fOki il or despicanettril ognsuper doni Ki unul i nf e
2
450-1
5x84 (=42040,3)
Lsms«s“f 5 84203 91 o
8| = e —— == g | [d
G G B B B 0 18H13]_
& ]
6x64 (=38420,3) [
— 1.9H13
RE ) ® ) ® ® ‘ b
1 6x64 (=3840.3)
450
Fig.5Ttvtlugii de zdrobire |
1. Tbvil u@ iTefvddiugr ;superi or
TEvilugidi de sdiing| coarsd rluc Si i special e care
materi al l emnos ce a fost zdrobit 6ked pceornesethaeua d
un ttvilug superior poaz.2 1 Ki un tktvilug inferi

702

2
Fig. 6 Ttvilugii de dislocare
Fiecare ttvilug | a -u®ndoatt ostpe coaseé Ltsudnmntprior
palete, c©te 4 de acel axki fel i ntercal ate c¢cOt e
inferioart fiecare palett este

conturului exterior. La part e a

regl ar ea

di ametrul

u.i

exterior

al

ttvilugul ui
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Functionare

Pl antele ce urmeazt a fi procesat e, sub pres
ghi dare cu <car e esset eaftlrtastn ckoint‘arctacel aki ti mp
desprinse |l a contactul cu discurile de tablt d
evacuate.

De aici, planta trece printre tavalugiirede a
aste introdust “ntre tkvilugid.i de despicare un
mm, iar fOkiile obSinute sunt trecute printre
ptr Sii | emnoase din tul pint

Cantitatea din partealemnoasaz dr obi t £t este dislocatt de pal
este evacuatt. Ceea ce a rktmas este trecut pr
zdrobire. Dupt ce a trecut printre acexktia, 0
“n ureoedidetcelde-a doua pereche de tEvilugi de di sl
de pe fibre kKi evacuatt.

Cn continuare, fibra ctw parstpgd nlsemrsdast rearud
celeide-a treia perechi de titvilugi de zdrobire.

Partea | emnoast zdrobitt este desprinst din mas
cu ztbrele. Acesta este fixat pe un ax indepe
pe care sunt montate nikte | amele (ztbdurcletee) . A
cauciuc cu inserSie sau din piele.

I nfrastructura utilizatt

Pentru activitatea de el ab o raautilegas echippmantele nt a "Hi
de cercetare car e ale httpr/ergstosy.eo58YSTRM-OFIDESIANING-
EXECUTI.

FAZA 2020:

Faza: 5. Reali zare ME Echi pament de recoltar
AsistenStl aeheatbtzare ME Echipament de recolt
cOnept

Agricul tura are Ki va avea “'n continuare un
une.i pLr Si semni ficative din populaSia activt
di versificarea activittSilor “n zonele rurale.

Model ul experiment al de Echi pament de recc
ERCV este destinat recol tkEridi secvenSiale a
acestora pentru Catbaziunleruat ifluiizotrruiliuiacest ui echir
"n brazdt amestecate, inflorescenS$Sa cu tulpinil

La realizarea echipamentul ui tehnic de recol
tehnol ogi ce, “n cazul red gli merai med®©mre giei tpe retrre
deptkeasct 7 cm; pierderile de tul pini st fie ¢

De menS$Sionat ¢t acest echipament este desti
cOnept.

Echi pament ul de r eucloplitnairleor” nd ev ecr@nee pat , tf i gur

din urmbttoarele subansambl uri
1-Pl at formt mobil T G ambl at t ERCV
2-Cu Si t 1t 200ERCV
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http://erris.gov.ro/6SYSTEM-OF-DESIGNING-EXECUTI
http://erris.gov.ro/6SYSTEM-OF-DESIGNING-EXECUTI

Echi pament de r
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3-CuSit 23ERCV

4-1 nstal aSi e hirdd aul ict ERCV

Pl atformk mobilt &ad6 mbfliaguwr aERICVa, pozi $Si a 1
compust din mai mul te subansambl uri

-Pl atformk asahblt att ERCV

-k a s asamblat ERCV - 1.1.1.0;

-Bent ERGCYXO;

-ProSap asambh2t ERCV

-ProSap suda2ilO ERCV

-Bol $ asambll2z20 ERCV

Pl atforma mobilt asambl att, esteemoa cdonstarcuca
care sunt montate componentele: Br a$ mobi | cA1Pi,ti JUIERCXKipoBTI &5 &
mo b i | cusSi-3. 21. OERCVIi gur a 3, pozi Sdal el docwkmpownPi
ttiere secvenSialt) ki instalaSia hidraulict de

Cn deplasare platform&i seiaprl pistafgeodaunte:
de sprijin aflat pe platfor mt.

Pl atforma este cuplatt | a tractor prin intert

CuSit 1i2bRCVigura 1 pozi Sia 2, este montat
realizeazt ttierea tulpinilor | a “"nktl Simea de 100

Cn pozi Sie de transport cuSitul se rabate
ajutorul a doi cilindrii hidraulici car e l uc
subansamblu care constituie aparatul de ttLtie
degetel or «Ki al pl tcuSelor contrattietoare est
cu o vitezt egalt ki de sens contrar cu pri mul

CuSit 1I2E&dRt€EMrmatdin:

Bra$S mobil iRQudi.t0 1 fER@WVM a 2, pozi Sia 1;

-CuSit 1 cu motor hidraulic., figura 2, poz

Fig.2CuSit 1i 20ERCV
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CuS2 ERCVi 30,f igura 1 pozi $Sia 3 este montat dec

aparat de ttiere, “"n partea din faSt a platfor
de cOrCaBi .t 2 3.0 EskR@imat din:

-Bra$S mobi |l iBd.gfigiraa; ERCYV

-CuSit 2 cu motor hidraulic.

Fi g. 37 ERCSi30 2

Deoarece, “nktl $Si mea inflorescenSei soiuril
posibilitatea regtrioi plrmilkSilnarigtdedet tviaelroer i © nctu
vertical. Al doilea cilindru hidr aellucresad decr ea z
transport a echipamentului. Cn transport acest
suport
( figura 3), cu ajutorul i nstal aSi ei hidraulic
ca Ki pri mul casStiea . puscdme md k@iatre de ckuhr e u
di stribuitor, acSionat de | a instalaSia hidraul

|l nstal a$Si ai BRCWir4auliigcur a 4 (schema hidraulict
i ndependentt a celoramdeuki caBketén momppheatt:
acSionat de | a tractor, o pompt hidraulict,
el emente de | egtturt. Comanda celor dout cuSite

14



Fig.4. Schema hidraulic’
Func $i oechapameatului

Cnainte de a intra “n cultura de c¢cO©nept, S
i nter medi ul I nstal aSi el hidraulice cele dout a
“n pozi Sia de lucru. Prplmat f aprak)tesdtee tie glr @t (>
la o “ntl Sime de 100 mm faSt de sol.Cn funcSi
inflorescenSa plantei, cel de al doil ea apara
verticalt cucidjiuntdorruulveunuical . Cn cazul func$Si
ttiate retmGbn “"n brazdit, amestecate, inflorescer

Caracteristici tehnice generale

-ti pul maki ni i tractatt

-sursa energetict tractor 65 CP

-tipul aparatuluide t Li er e dublu cuSit

-numbrul cuSitelor de ttiere2

- ntl Simea de tiLiere:

-aparat de ttiere spate 100 mm

-aparat ttiere faSt 1500-2500 mm

PROBLEME AQql SOLUHII CONSTRUCTI VE

I nfrastructura utilizatt

ActivitiSilidezuwlare ale NkRlA $-aur edesf Lkur at “n conc
urmare a infrastructuri.i performante de cerce
experienSe bogate a angajaSilor pe teme similar

Proiectul a utilizat urmatoarele infrastructuri proprii conform platformei
http://erris.gov.ro/:

1. Si st eme de proiectare, execusSi e K i opt il
tehnologice (https://www.erris.gov.ro/6SYSTEM-OF-DESIGNING-EXECUTI)

2.l nfrastructur a de cercetare a sistemel or
industri a atips:/mwwetrria.got. ro/RESEARCH-INFRASTRUCTURE-

FOR-)

CERI NSE GENERALE DE ASI GURARE A CALI TISI1

CerinSe i mpuse procesul ui tehnol ogic de exec«

Finalizarea programul ui de ascens |l arerod@®suk
pe piaS$Sa internt cOt Ki pe piaSa externt i mpun
se asigure un nivel ridicat de calitate.

Cn aceste circumstanSe potenSialul tehnol og
delaconduc £t or ul de proiect | NMA Bucur exkt: coresp
prin proiect Ki care st garanteze fiabilitatea
produsul ui , at Ot pe pi aSa i nternkt c Ot wKnt pe
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tehnol ogi ct, prin care st se asigure un nivel

tehnice de specialitate “n domeni ul proiectul u
precum Ki potenSial ul de resurrscesspumadee pakeéeen g
fabrica$Sie I mpuse prin proiect K i care garante
| NMA di spune de resurse umane cu experienSt " n

Cn etapa de planificare a cal itk Sioir mkr oadpur sou
finalt toate trtstturile Ki caracteristicile p
denumit wuneor.i un plan de managemant t&alH calkiaut
management al cal it &t i proiectul ui, este un p
activitit™i Il e, standardel e, I nstrumentel e ‘Hi pr
livrare a unui proiect. Acesta este uneoric onsi der at i nterschi mbabil (
proiectul ui (PEP), care stabileHte strategia g:¢
face ce Hi cum, Hi definind politicile, proce
parcurcwrmidr uh acestei activittSi, i nclud realiza

verifica dact echipament ukt iaisnigiufritc i p aprlaameitfriicia
tehnict c abazarealizk rfisatzaeti ldae execuSi e.

FAZE 2021:

Faza 1/021: 6 . 1. Reali zare ME Echipament de prel uc
“n verde. Asi stenSt tehnict | a realizare ME E
cOnept “"n verde (par Sial)

Termen de “~nchl80D8&2024 a fazei

Faza 2/021: 6.2. Realizare MEEc hi pament de prelucrarea tul p
verde. AsistenSt tehnict | a realizare ME Echi pe
cOnept " n verde

Termen de “~nchleille?02d a f azei

Fibrele netopitenpumnibtSa npt €l womanrceanMlpa i vepae
singurt et apde,doaruaimitanrea masai principale lemnoase a plantelor prin
prelucrare mecani ckt. Prin aplicarea tehnol ogi
Echi pamentul ui de prelucrardaitoulugi miblSdrmude po@
obSinerea produsel or enumerate anterior dar Ki
|l a operaSia de mulcire.

Model ul experiment al de Echi pament de pre
simpl i fi cattitn)ate sptree lduecsr £ r i i tul pinilor de cOnep
"n cadrul acestei faze va fi o realizare par Si

Echi pament ul EPC 450 figura 1, se coSumwpdne di

mobil EPC 450-1.0; 2-Modul prelucrare EPC 450-2.0; 3-Mo d u | cur £Sire0f4i brt
Mast aliment-40;6-MEPIC d&SHCLr c b10;6-CapRcGupdribr@EPC 450-
6.0;7-Aptrttoare | at-é0,8aApLtALEFLr d510at-80,8aARLRLEFLr &
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| ateral £t -8.0;1B-PSGpord cdwléctor EPC 450-10.0; 11-Suport tablou electric EPC
450-11.0; 12-Tablou electric EPC 450-12.0.

Cn e 2 awpfast finalizate anumite subansambluri, s-a realizat montajul general, s-au
frtcut probele de cast dupt tatekechiugparheantgurlu na
Dupt finalizarea -ssesaSreial deatvomentaj ul final
i maginile care urmeazt sunt prezentate cOteva
trecut prin oper aSatantaesust ehnol ogi ce enumer

Fig. 1 Echipament de prelucrare

17



Suport mobil EPC 450-1.0 - figura 2, este subansamblul pe care sunt montate toate
componentele echipamentul ui tehnic ki este for
subansambluri: 1-Cadru sudat EPC 450-1.1.0; Picior EPC 450-1.2.0

Fig. 2 Suport mobil EPC 450-1.0
a- - nainte de gruneéuiece Skie Vopsail te; b

Modul prelucrare EPC 450-2.0 , figura 3 est e o0 constr uceferee f or
standardi zate Ki ur mEtoanste RRdAh &G VaambSl -222.0;1: EPC
Val $ 2 43-2EBCO; Cntinzbtt-dr4.cuyr\édleS PP ; AFRICS 415.02
450-2 . 6 ; Roatt cili@2ddO¢ct RbaERCca4b@ntltj cRoa2t EPCI K4

EPC 450-2.12,Roatt ci |l i nd2lxt 4 EPC 450
18



Fig.3 Modul prelucrare EPC 450-2.0
Val $ 2. 1-2.E® fiyurd 4 Bste unul din organele active ale echipamentului de
prelucrat tulpinile de cO©nep4un val Sul superior
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/e Wa ek i

Fig.4 Val S-2201 EPC 450

ax, pe care suntelmoretnatee akcasese(6)Acest val S pri
i nferior Vanlareajclindricpr i ntr

Cntinzttor cdel ef igRUC a4 550 est e subansambl ul
Carcasa EPC 450-2.1.0.ki asigurt “"ntinderea sist¥mufu2. 2 e
Val SCht2nzttor ul este format din subansambl el e
doi rul meng$Si radiali cu bile), suport, carcast

20



Fig5Cnt i rcuréletEPC 450-2.4.0

Mo d u | cur £Sir &0,(ffguae s EPCsdbaAnsambl ul care ~
l emnoase de pe fuiorul rezul tat |l a trecerea t
val Sur i . Mo d u | c urdk Di rees tfei bala Gn mWENER éelettitOprintr-o
transmisie cu curele. Acest aTamhuresudatieEPCc4608pl®dn e n St
Baghett EPQ 450 el emnte de a JFanbu $udat EPC d50-vbht ab i |
este formatdintrun ax , carcast ki fl ankkt.
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Fig.6Modul curtSir8®0fibrt EPC 450

FuncSionarea echipamentul ui

Se pornekte echipamentul tehnic de | a tabl
cOnept se asezt pe masa de ali mentare. Tul pini
perechide val Suri . La iekirea de pe ultima pereche

de curtSire dupt care sunt evacuate pe masa de

Pe perioada execu$Siei, cercetttoriiatdiamsmicaem
tehnickt necesart. Dupt finalizar a, montajul ui
f ost supus la Paopelremi deechispamentsiel darctbtgaeaelxi:
agtStri, zgomote anor mal e, f unugpito nlam en o dchajr md e
minutes-au i ntrodus tul pini de c©Onept verde pentru

Probel e ae camsstcat fimwate ur m t etandaeduleSRas pec
EN ISO 12100:2011 - Secur i t at ea mak i nale derproiectBre. iAprecierpa i ge
riscul ui K i r, @micakileprodugulur i scul ui

- Verificarea protecSiei "mpot r i muhilor isaicur il
unghiurilor;

Utilajul este realizat fiLtrt ungbtundesaaumue

Verificarea protecSiei “"mpotriva riscurilor
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CntreSinerea constt ' n ungerea rul menSilor

z

periodic de cel PpuSierl d deiregl amenpiasantr é Qi r
zonelor periculoase.

-Verificarea respectdbridi principiilor ergono

Makina este bine echilibratt din punct de v
nu sunt agl omerat e, | ocuril e de i ntSeriVven Jliee uds
reduc |I'a minim oboseala, stresul fizic Ki psinh
unui spaSiu ce permite mikcarea ptrSilor corpul

Verificarea protecSi erie "“mpottirmpvual rfiunccudiuo n dr

Val Surile afl ate pe echipament sunt car ca:
cazul ruperii accidentale.

-Verificarea “ndeplinirii cerinSelor referit

Organel e mfklcatre dre rotaSie se aflt " n carca:

Aptrttorile de protecS$Sie a transmisiilor a
pericole suplimentare.

Verificarea protecSiei “"mpotriva riscurilor

Elementele mobile ale ET suntpr evtzut e cu protectori (aptrt

-Veri ficarea protecSiei “"mpotriva riscului d

util ajul este mont at pe un cadru care i p ¢
ctdere sau perdere a stabilitbESii

- Verificarea mb sur i | or adoptate pentru eliminarea
extreme;

Nu sunt riscuri de | eziuni prin contact dir
acestea fiind izolate.

Veri ficarea mbsurilor adopt ade eelectpoeutate rpun e | i n
atingere direct;

Mot oarele electrice au gradul de protecSie

Verificarea riscul ui de el ectrocutare prin

PLrSile metalice ale echipameatdé ui mplementar
prin cablu

Verificarea risculilor datorate defectbtridi

ET porneste numai dupt acSionarea butonul ui

De asemenea me mbr i i echipei de consul tan$St
personaluls peci al i zat din cadrul departamentul ui de

la echipamentul tehnic:
-veri ficarea aspectul ui-se uc alcihtiatle al i brelri,n turrinh

"mbinktrilor filetate, a unloogomponentd. Ki a montajul
-verificarea componenSei prin compararea pt
execuSie referitoare |l a denumirea reperelor, nt
-verificarea dimensiunilor reper el oau aparate a Cc O
obi knuite de mbsurt, conform documentaSiei de ¢
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-verificarea cal it t$ii execusSi ei a pieselor
tehnol ogiei de fa@bripaa fiterfaoldes icwedtiscopy | previzu

-verificarea cal it b£$Sii material el or pe baza
furnizoare de materi. pri me Ki a buletinul ui d
cazul.

verificarea duritbk$Sii laame n & p dreelmd c p rmetvstuzr uCtn
reperului “"n conformitate cu tehnologia de cont

-verificarea montajului s-a executat pe un platou orizontal folosindu-se instrumente de
mbLsurt kKi control wuniversale;

-veri ficarea gresktriia pfuktmccuzte b by denfumgmr d o su
execuSie, prin verificarea existenSei ungerii

verificarea funcSionktrii nor mal e a mecani s
mecani smul de reglare pentru fiecare reglaj ’n

De asemeneapirobeladr uHe veanbsti sat integritate
tehnict “"n gener al a transmisiei, aptrttorilor,

Caracteristici tehnice generale

-Capacitatea de prelucrare tulpini, m3/h 0,3-0,5
-AcSionare modul de prelucrare:
-motoreductor coaxial MR202-112M2
-putere, KW 4
turaSie intrare, rot/ mi nnl=3000
-turaSi e iesire, rot/ min n2=833
-AcSionare modul curtSire fibrt:
-motor electric cu talpt
-putere, KW 15
turaSie, rot/ min 1500

|l nfrastructura utilizatt

Activittik$Silkedezuleare ale NblA& s-au edesf Lkur at “n cono
urmare a infrastructuri.i performante de cerce
experienSe bogate a angajaSilor pe teme similar

Proiectul a utilizat urmatoarele infrastructuri proprii conform platformei
http://erris.gov.ro/:

1. Si st eme de proiectare, execusSi e K i opt
tehnologice (https://www.erris.gov.ro/6SYSTEM-OF-DESIGNING-EXECUTI)
2. I nfrastructur a de cercetare a sistemel o

i ndust ri a hépb:fwme.erris.gov.to/RESEARCH-INFRASTRUCTURE-FOR-)
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Consul tan$Sa ki asistenSa tehnickt | a execuSi :
partea | NMA Buc-uDEPARITAMENTUL CDI : TEHNOL OGI | DE
ECHI PAMENTE TEHNI CE DESTI NATE AGRI CULTURI I kI |

ExecuSia unor repere din tablt a fost real
numer i c{CentuNJ€ debitare tip CNC HST-C 6/2500,cent r u de prelucrare
ALPHA-CADMAN 1012TK, Centru pent4a CNCnLdseriALEENEt a bl e
1530)ceea ce a permis scurtarea timpul ui Ki crext
ti mpul execuHiei reper ENCr scomtajpue/@enlt amaHi mi i
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Figo7. Aspecte din timpul execu™H ei unor reper e

Rezul tate, stadiul realiztrii obiectivului f

continuarea proiectului

Stadi ul de i mpl ementare al proiectul ui este
previtzut “n propunerea de proiect anexa nr. I/
realizarea fazelor nr. 1  %-2021: 6.1. Realizare ME Echipament de prelucrarea tulpinilor de
cOnept "n verde. Asisten$St tehnickt Il a realizar
cOnept " +{E£TAPAdd ( PKAIRBRI Redlijare ME Echipament de prelucrarea
tul pinilor de c©O©nept alimareWE EchipamenAde prelicareaSt t e
tulpinilor de,ncc@amepesibhavemodi ficktri. Activitt
cele planifisatasthelng®ndotal i tate obiectivel

cele financiare.
Gradul de " ndepl inir e202l esteadlo®y% dedarece! ui f azei
-Hintele planificate al e f azei-seprinRdalizareeMEl | z a't
Echi pament de prelucrarea tul pinil or lizare ME c ©
Echi pament de prelucrarea tulpinilor de cO©Onept
-l ndicatorul asoci at pentru monitorizare H
planificat ( model experimentalde Ec hi pament de prelycrare cOnep
De asemenea ’in ac afdorsutl “fnatzoec mi t K i Raportul d
Alte rezultate:
- Documente solicitate la decontarea fazelornr.1 %2021 pentru “~ntocmir
economico-f i nanci ar «Ki tehnic "n vederea predtrii |
-Proces verbal de avizare internt;

- Raport de activitate al fazei;
-Deviz postcalcul ki centralizatoare de chel

FAZE 2022:

Faza 1/ 2022: 7. ExXperi mentare ME “n condi S
prelucrarea tulpinilor de c©nept "~ n verde

Termen de " ncheiere a fazei: 14. 03.2022

Obiectivul fazei 1/2022 al proiectului I-a constituit experimentarea” n condi Si i de

a model ul ui experiment al al Echi pament de prel

Pentru atingerea obiectivului fazei nr.1/2022s-au desf £t Hur at ur mkbtoar el

-realizarea montajul ui gener al (racordare
echipamentului de prelucrat c¢cOnept;
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Ve

-experimentarea “n veder e aoraterear paranmetilarr i i

constructi vi K i funcSional i;
-compararea rezultatelor obSinute cu cele
experimentare “"n condi $Sii de Il aborator “n ved

de exploatare a modelului experimental.
Alte rezultate:

-Documente solicitate | a decontarea ffazei r
economico-f i nanci ar Ki tehnic "n vederea predtrii |

-Proces verbal de avizare internt;

- Raport de activitate al fazei;

-Deviz postcalcul ki centralizatoare de chel

Cn condi Siile “n care se cautkt materi. pri
domeni i al e economi ei cu costuri cat ma i mi ci ,
la nivel ul Romani ei a cul turidi d e c aatué gsee, de
valorificat, iar produsele obSinute sunt de o
relansate o serie de mektexkuguri K i obicei uri
strategie de dezvoltare ruralt.

Pentru atingerea obiectivu | u i fazei K i totodatt ki pentr
adoptate “"n faza de -puodectuhat @i sexebeeu@eeact B\

-Expertiza tehpacefeéeatiiddhtal Etn scopul anali zei
echipamentul ui EPC 450. Aceasta a constat “n
pregttirea aparaturii Hi ec8ipaminadaedocucenmasSi

Modelul experimental a | Echipamentul ui de prelucrare
execut at “"n conformitate cu documentaSia de e
CDI K i s e afl t compl ettt 7 n original | a I NMA
efectuarea experoiameentniordiilf i ckrile apktrute “~n ti
se vor introduce “"n documentaSia originalt | a f

SituaSia document aSi ei

DocumentaSia echipamentul ui cuprinde:

-desene de execuSi e;
- nomenclatoare desene;
- memoriu tehnic de prezentare

Analiza constructi vt

Analiza calitt$Sii execusSiei

Model ul experi ment al de Echi pament de pre
simplificatt) este destinat preérdecr trii tul pini

Echi pament ul EPC 450 figura 1, se coSumwpdne di
mobil EPC 450-1.0; 2-Modul prelucrare EPC 450-2.0; 3-Mo d u | curtSire fibrt
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Fig. 1 Echipament de prelucrare

EPC 450-3.0;4-Mast al i ment-40;,B-M&EPIC d&Octr c H0;6-CapcC 450
superior EPC 450-6.0; 7-Aptr Lttt oar e | at e7tOpa8-Aptr tEP@r 50 at er a
450-8.0;9-Aptr tt oare | at ©.0;8!} Supofd coledbC ERC550-10.0; 11-Suport
tablou electric EPC 450-11.0; 12-Tablou electric EPC 450-12.0.

Suport mobil EPC 450-1.0 - figura 1, este subansamblul pe care sunt montate toate
componentele echipamentului tehnic Ki este forr
ur mkt oar el e s uGadrnssdatrEBC 450-1.1:0; Picior EPC 450-1.2.0
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Modulul prelucrare EPC 450-2 . O , este un ansamblu for mat di
ur mktoarele subansambl2urli.:0; Vaarl cSa 2t. AEEP C¥BMI5P 2.
450-2 . 3. 0 ; Cntinzttdra .cl;r\dleS 2P.Gl, AFRRICS48058026 ERcCat t

cilindrick NOEP®Ro04LE®X cil-2ntti cRo2t EPCIi UBM®dr i ct
Roatt cilindr2lx £t 4 EPC 450

Val $ 2.1 -2EP2ZC 0450 i gur a 1, pozi Si a 13, este
echipamentului de prelucrat tulpinii e de c¢cO©Onept, val Sul -snwp @ i or

care sunt montate Kase (6) el emente active. Ac
Val $ 2. 2, f i g ur a-unlangrer@jocindrig.i Mo dlud , cpurrikrStir e3.0f i br t
figural, pozi Sia 3, este subansambl ul care “ndeptr
|l a trecerea tulpinilor de c¢c©nept prin cele dot

450-3. 0 este acSionat de -btaansmisie omaouretey(vez figara 1)r. i ¢ p
Acesta are “"n componenSt urmk3Iohr@;] eBaghédiur ER(

K i el emnte de asambl ar e de mo-8.1QG ésiefotmat difitraumdxy r s U ¢
carcast ki flankt.

Cn cadrul aceatartmieeadd i chrfaszele de execuSi
finalt) au fost respectate toate cotele Ki t ol
model ul experimental, derogtrile aptrute pe part
La verificarea aspect ul ui exterior al echipamentul ui E
documentaSia de ex-seuSinhe,acess$pesctn@ndceual i t L Sil e

toleranSele cotelor din documentaSie.
FuncSionare

Cn figura 2, esteadepfenest anamed a | Echi pament
EPC 450.

1]
|
- ' [l
I Alimentare cu tulpini
o) 2.~

Fuior brut

Fig. 2 Fluxul tehnologic al echipamentului

Se pornekte echipamentul tehnic de | a tablc
cOnept se asezt pe masa de al kmemprarcesaTel gien i
perechi de val Suri. La iekirea de pe ultima pe
de curtSire dupt care sunt evacuate pe masa de

Aprecieri asupra | ocului experimenttrilor

Cncercarea Echipamentul ui d éa prreed luicz aatr e” It O &
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“n condi Si i de | aborator, echipamentul fiind m

mont aj K i experimenttridi satisfac wemrii nmiSed rei li ar
Ki definitivirilor solu$iilor constructive.

Condi $Sii de experimentare

Pregttirea echipamentul ui pentru experimentt

Dupt finalizarea verificktril ca mpealvitzat ec
pornire sucturltal ul ui . Cn ta nmuprunk raicte sctaecit fcukn csSe no:
sunt <corect e, dact nu apar frecktri sau zgomot e
pornirea Tamu g/eelr,i fiscat i ntegritatea, tsetaa r xa
manevrabilitatea regisaj el ocrt, tcooantset at Cancdeus t e
corespunzttoare. Verificar-aaffonmntc Sodaattcunetas
“n gol timp de 30 d-auvenficatut e, timp “n care s

-funcSionareaolmoniekiit £ rfelpin ddaSg i ;
-etankeitatea;

- " nctktlzirea |l agtrelor “"n Iimitele admise;

- menSinerea reglajelor.

Dupt verificktrile de mai sus utilajul a fost
ma i multe ore, -antefroeat Ldin mwkasewei rd tur aSi a, t e
parametri.i func$Sionali ai motoarel or electric
(cu ajutorul trusei wattmerice). P e peri oada exmar iuneinltibzatl or ap
echipamentetekdecomhsuol adecvate mbsurtril or pe

Rezultatele obSinute |l a “"ncercktri “n condi Si

Cn cadrul experimenttrilor de | aborator
pentru parametri.i constructive Ki funcSiona

Verificktri di mensionale

Aceste verificktri au constat “n verifict

-forma, dimensiunile principale Ki cotel e

-di stanSa “ntre val Suri 1 ki 2 ;

-di ametrele val Surilor superioar e;

- diametrelevalSur i | or i nferioar e;

-l £ESimea val Surilor;

-di ametrul tamburul ui de cur tSire;

-l £ESimea tamburului de curtSire;

-di stan$Sa “"ntre cele dout perechi de val §

-di stanSele intre axele celor dout perech

-sensurile de " bhhmhmburade calk &§Sirei

Rezul tatele mbsurtrilor S u n t05.0¢.@ln anexat; at e
raportului de experimentitri “~n extenso.

Veri fictbri funcSional e
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Cnainte de pornirea utilajului, asi stent

de " nrceraafbtcut o serie de verifickbkri pri vi
-ss-a verificat posibilitatea regl tri i al i
-ss;a verificat posibilitatea accesul ui Il a ¢
- s-a verificat respectareas ensul ui de rotaSie a organel
-ss-a verificat posibilitatea regl Ltrii UK oalt
-ss-a verificat St nu existe corpuri str&tir
-ss-a verificat Il nstal aSia eleetrict Ki C
-ss-a verificat respectarea tuturor regul il

corespunzttoare acestui ut i | aj;

Determinarea parametrilor constructivi” lungime, IL$me, ‘'nti$me
Determinarea acestor parametrii s-au efectuat conform STAS 13042/1-1 99 1, , Ma K

agricole. Metode de determinare a parametrilor constructivi,, capitolul 3, punctul 3.1.

Pentru fiecare parametru s-au ef ect uat cel puSin 3 deter mi
prezentate ~ ni0b@iOnankxate larporuMl de experi ment Lri
Determinarea consumul ui de energie electrict

Ssa realizat conform prsoeceguwtren ea Gab smrstuirt©n du F
ajutorul trusei wattmetrice. Ener gi a el ectrict consluangaital: se cal c

W = (Paxt)/3600 [kwWh]

unde:

- Pa= puterea absorbitt din reSea de motorul

-t = ti mpul de funcSionare (s).

Rezultatele din FM 05.07.02,r epr ezintt medi il e aritmetice
seturi de c©te 3 mbsurtbtri

Determinarea frecvenSei de rota$Sie

Determinar ea frecvenSei de rotasSie a comp
echipamentului s-a realizat cu ajutorul un tahometrul centr i f ugal |, “n confor mit

STAS 13042/1-1991 capitolul 3, punctul 3.11.
Preciza de mbsurare este de N 0,5 %.

Rezultatele sunt consi@dmy82x e " n formul ar ul F M

Determinarea caracteristicilor organelor active

LtSimea de lucru a tbtvilugul ui

Se estimeazt ct se va lucra cu tulpini de

fie involuntart. LLtSimea de |l ucru a tbtvilugi
B =&* n*d + 2e

unde:

-B, este | £Simea tbtvilugului, [ m] ;

-N, este numtrul denulta; ant e prelucrate si
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- d, este diametrul plantelor prelucrate simultan [m];
-e, este distan$Sa | a care trebuie st se fact
carcast, -30mph;. e=20
-2, coeficient de aplatisar ed189).t ul pini.i n u
Rezultatelee x per i ment £tr il or sunt co0B@7d2mnate "n for
Capacitatea de |l ucru a ttvilugilor
Capacitatea de lucru a unei perechi de tLvil
G=3600*B*s*Vp*d*o
-B, este | LSimea ttvilugului; [ m]
-s, distanSa dintre ttvilugi [ m]
-Vp, este viteza periferickt a tEtvilugilor n
-d, coeficient de “"nckO9care a ttvilugului; d
-2, greutatea volumetricf a tulpinilor de c€
Rezultatele experimentditrilor i@OAR. consemnat e
Viteza periferict a tktvilugilor
Viteza periferickt a tbtvilugilor este dattbt de
Vp:Zn"/GO
-D, diametrul t&tvilugilor, [ m];
-n, frecvenSa de rotaSie a ttvilugilor [rot/
Rezultatele experimenttril oFMTIGOMAOR. consemnat e
Caracteristici tehnice ale echipamentului
Caracteristici constructive kKi funcSionale
-Capacitatea de prelucrare tulpini, m3/h 0,3-0,5
-AcSionare modul de prelucrare:
-motoreductor coaxial MR202-112M2
-putere, KW 4
turaSie intrare, rot/ mi nn=3000
-turaSi e iesire, rot/ min ny;=833
-AcSionare modul curtSire fibrt:
-motor electric cu talpt
-putere, KW 15
turaSie, rot/ min 1500
Cn fika sintetict de email tjad®e|l esobSi pueeehhta

condi Sii de | aborator ( comparative) pentru E c

Nr.
crt

Valoarea parametrului Obs.
) Prevtz
Parametrul determinat U/M “n do Determinat la
experi men
execuSi € gol

1 2 3 4 5

Di ametru val$S 2.1 mm 146 1458

Diametru val S 2.2 mm 146 145,6
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3, |Diametru val$S 1.1 mm 170 169,9
Diametru val$ 1.2 mm 170 170
LESi me (supariorp 2. 1

5, mm 350 349,8

6. LtSi me val S 2.2 mm 350 349,8
LESi me val $ 1.1 ( 350

7. mm 350,1

8. |LESi me val s 1.2 mm 350 349,8

9. |[DistanSa “"ntre val mm 128 128,1

10. |Di stanSa 1ntr &«ivadl mm 148 148,1

11. |Di amet r ul tambur ul mm 310 309,8

12. |[LESi mea tamburul ui mm 370 370,5
DistanSa “"ntre cel 185 184,9

13. [val Sur mm

14. | Lungime mm 1655 1656

15. |[LE Si me mm 1078 1076

16. |Cntl Si me mm 1462 1460,6

17, Tensiune curent electric la alimentare Vv 380 380

18, Frecventa el ectrid Hz 50 50

19. |[Putere instalatt kw 55 55
AcSionare modul d ¢ Motor 3 faze 380 V
motoreductor coaxial MR202-112M2

. , 4

20. putere (i nstal att/ ~n KW 1.8
turasie intrare (1 umin 2880 2880
turasiendesire, rot/min 833 833
AcSionare modul cU Motor 3 faze alimentat prin
motor electric convertizor
putere (i nst agblat £/ "~ n kW 15 0,45
turaSie rot/min 1500 1553

21. |turaS$ie tambur cuf rot/min 816 815,33
vitezt tangenSi al t m.l/sec 13,2 13,3

22. |TuraSie val $ 1 ( mq rot/min 555 558

23. |Vitezt tangenSi al b m.l/sec 4.2 4,33

. 555

204, |TUTASTe vals 2 (m¢  ymin 558,66

25. |Vitezt tangenSi al b m.l/sec 4,93 4,93

| MAGI NI DIN TlI MPUL EXPERI MENTI RI LOR
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Rezul tat e, stadi ul real i zbEr i obiectivul ui f
continuarea proiectului

Stadi ul de i mpl ementare al proiectul ui este
previzut “n propunerea de proiect anexa nr. I/
realizarea fazei nr. 1/2022 - 7. Exper i ment are ME ~ nEchipamerd deSi i d
prelucrarea tulpini,JJnaur a hececOnapt moni vercde i
acel eaHi cu cel e pleanasftifcealt e, n att o ngl©intdaut e obi €
KtiinSifice cO©t ki <cele financiare.

Gr a d u hdeptirgre al obiectivului fazei nr. 1/2022 este de 100 % deoarece:

-Hintele planificate ale fazei -sesspumrealizareaal i z a
fazeinr.nr. 1/2022 -7 . Experi mentare ME “"n condi Si i de | at
tul pinilor de cOnept "n verde

-l ndicatorul asoci at pentru monitorizare H
planificat ( raport de experimentare “"n condi Si

Alte rezultate:

- Documente solicitate la decontarea fazei nr. 1/ 2022 pentru ~ntocmi
economico-f i nanci ar kKi tehnic "n vederea predbtrii (I

-Proces verbal de avizare internt;
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- Raport de activitate al fazei,

-Deviz postcalcul «Ki centralipnae)oare de chel

I nfrastructura utilizatt

Acti vittk$Si lidezvdltare-ioovarecakriNMAs®au desf bLkurat “~n co
ca urmare a infrastructuri.i performante de cer
experienSe bogate a angajaSilor pe teme similar

Proiectul a utilizat urmatoarele infrastructuri proprii conform platformei
http://erris.gov.ro/:

1. Si st eme de proiectare, execusSi e K i opt
tehnologice (https://www.erris.qov.ro/6SYSTEM-OF-DESIGNING-EXECUTI)
2. I nfrastructur a de cercetare a sistemel o

i ndustr i a htpbk:/ivme.arrs.gov.to/RESEARCH-INFRASTRUCTURE-FOR-)

Faza 2/2022: 8. Experi mentare ME Echipament de recol
cOnept “"n condi Sii de expoatare

Termen de “"nchledD/me2022 a f azei

Rezumatul fazei:

Model ul experimental de Echi pament de recol
destinat recol tktridi secvenSiale a tulpinilor d
obSinera fuiorului. Cn ceanztu |l pluatnitleilzet rti i i aacee sr
amestecate inflorescenSa cu tulpinile.

Model ul experi ment al de Echi pament de recc
ERCV este destinat recol tiEridi secvenSiale a
acestorapentru obSinera fuiorului. Cn cazul ut il iz
"n brazdt amestecate, inflorescenSa cu tulpini/l

De menSionat ct acest echipament este dest.i
cOnept. chi pamehtalteden verde a tul pinilor

E
compune din urmbtoarele subansambl uri
1-Pl at formk mobil Ltil@sambl att ERCV
2-CuSit 12ERCV
3-CuSit 2i30ERCV
4-1 nstal aSi e hirdd aul ict ERCV
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C
Fig. 1 Echipament de recoltaERSV' ' n verde a
avedere | at erwdde rdeg ofegpPta;e d at e rvederéspaet ©nga, d
Pl atformt mobil £ila.s;a,mbfliag &r & RIC Va , pozi Si &
compust din mai mul te subansambl uri
Pl atformkt asahbl att ERCV
-kasi u asambl1l1alt0; ERCV
-Bent ERQCYO;
-ProSap asamb20t ERCV
-Pr oSapERCYdZ.1.0;
-Bol $ asambll2z20 ERCV

Pl atforma mobilt asambl att, e srteemoor ccko ntsrtarcutca:
care sunt montate componentizl 8:0BrafSigowbal 1dup
mo b i | cuSi3t1.02f i guRGV 1 b, pozi Sia 6 (componente
ttiere secvenSialt) ki instalaSia hidraulictkt de

Cn deplasare platforma se sprijint pe doutbt 1
de sprijin aflat pe platfor mt.

Pl atforma este cuplatt | a tractor prin intert
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CuSit I2EBCVfigura 1b pozi Sia 2, este mont a

reali zeazt ttierea tulpinilor Il a “"ntl Simea de !

@ pozi Sie de transport cuSitul se rabate K
ajutorul a doi cilindrii hidraulici car e | uc
subansamblu care constituie apar at ulcaredrelul t Li e
degetel or ki al pl tcuSelor contrattietoare est
cu o vitezt egalt ki de sens contrar cu pri mul

CuSit 213.BRCMigura 1b, pozi Sia 3 este mont at
aparatde ttiere, “n partea din faSt a platfor mei
de cOnept. Deoarece, “"ntl Simea inflorescenSei
posibilitatea regtrioi plrflkSilnmirig faptedue tinkvi@éhdoar i ~ nctu
vertical. Al doilea cilindru hidraulic lucreaz
transport a echipamentului. Cn transport acest
suport 7 ( figura 1 d), cu ajutorul insta | a Si e i hidraulice. Acest cuSi
cuSit dublu ca ki primul cu$Sit.

Fiecare cuSit este pus “~ n mi Kc aunedistrbeitor,c Lt r e
acSionat de |l a instalaSia hidraulickt a echi pame

FuncSi onar eatulaichi pamen

Cnainte de a intra “n cultura de c©nept, S
inter medi ul i nstal aSi ei hidraulice cele dout a

“n pozi Sia de lucru. Pri mul a p &glaap e ndter ut Ltiteireer g st
la o “ntl Sime de 100 mm faSt de sol.Cn funcSi

infl orescenSa plantei, cel de al doil ea apara
verticalt cu ajutorulCnuncuaizudi IfiunnderSu ownérrtiii c aalc e
ttiate rtmObn " n brazdit, amestecate, inflorescert

fRegl aje necesare funcSionktrii corespunzttoa

de lucru

Veri ficktri funcSionale preliminare

Buna f unc Si onar e a echipamentul ui ERCV, este
reglajelor, c¢c©t ki de o serie de cracteristici

- ungi mea pl antei (l'ungimea | a un anumit pro
de 1,8-2,8 m; producS$Sia de mast vegetalt; anul de \
lanul ui ; “"ntl Simea | anul ui (medi e) ; grosi mea m
de plante pe m? umiditatea plantelor la recoltat; -c ul oar ea pr e & demwbiceseste t | C
galben-ver zui e sau gal bent; grosi mea Ki umi di t at ec

Verificarea funcSaohhttt oadanbksambl|l af ectuare
de 30 de minut-averiftat mp "~ n care s

A func$Sionarea | iniktitkt fkrkt zgomote Ki tr

A “"nctktl zirea | agtrelor n |Iimitele admise;

A menSinerea reglajelor:;

A asigurarea orizontalittSii cadrel or supor

A "mbinktrile demontabile ki nmnademewtabiulad¢ |
exi stt muchi i ttietoar e;

A ampl asarea punctelor de regl are K i “ntr
periculoase;

A dact operaSiunile de reglare se efectuea:
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Cncerctrile “n condi Siiulde eexplcodttare ¢ wn Baeh
cOnept T&ERC¥fectuat ~ n2ple.20RPoada 17. 08

Cncerciaui eéestuat “n vederea avizbri.i model
de recoltare “"n verde a tul pinil orProcduriecd®nept
Cncercare el aborate g olcNMA r Biu daer &bndcrieartictit r'éru ¢ a c
pentru testarea model ului experimental ERCV “n

fAprecieri asupra | ocul ui experimenttrilor
Cncer Eaheaamentul ui de recoltare ~ nsiaealithe a t
n cadrul I NMA. Pentru realizarea e-aptdizaticment L
l ocaSie | otul experiment al cul tivat cruekct@ne pfti g

2.

o

2. Lot eperimental cultivat cu con
fCondi Sii de experi mentare
Cncerctrile “~n compadui Sefiecdeuae x plnoiapleifd.26®lasd a 1

Pentru asigurarea unor condf SinSapti mepdembLest
|l ot experiment al cu cO©nept, soiul de c©nept MOI
tul pini Ki fibre (figura 3).
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a-r ecol

tare

Fi

T Rezul tatele
- Determinarea parametrilor constructivi

g.

3.
tul pini
obSinute |

b

Aspecte

a

di n

ti mpul

ncerctril e

“ncer c-
b-rne oveelrtdaer € nt U lumianiau'gru sity

s

n C O |

Valoarea caracteristicii
NI Prevt Determinatla” ncer c 4
crt' Caracteristica U.M. “n d Obser vi
' de P.l P.1I P.lIII | Media
" nNs o
1 Numbrul de buc 2 5 5 2 2
CuSit tip
-lungime 1380 1381 1381 | 1381 | 1381
2 mm Real i z
- ntlSimea 100 98 101 | 101 | 100 ntl Sid
tul pini ( tLier
prevtiz
CuSit tip 1380
-lungime 1381 1381 | 1381 | 1381
Real i z
reglarea
3 mm tnLLiIesrle
-~ ntlSimea 1500- 1 1600 | 2000 |2450| 2017 | vertic
infloresce 2500 :
intervalul
prevtz
documen
Dimensiuni de
gabarit : 3682 3683 | 3681 | 3682
Lungimea mm 3685
echipamentului
LESi meaut i
(de ttiere mm 1380 1300 1300 | 1300 | 1300
4
Lt Simea " n mm | 1800 | 1800 | 1800 |1800| 1800
: 1300 1300 | 1300 | 1300
LLSi me ecal mm 1300
Cntl Si mea 3180 3180 | 3180 | 3180
echi pament| mm 3180
lucru
Cnainte de punerea “~n fmuc Sieuanlel zat e @h ispearmeen
privind parametrii constructivi ai acestuia. Re
-Determi ntri privind paolametri. l a funcS$Siona
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Parametri |l a funcSionarea n
Proba
Caracteristica U. M. AcSiona re n 9o
|l a staSionar
P.l P.ll P.1lI Media
TuraSia motorul ui
540 rot/min rot/min 2199 2198 2199 2198,66
TuraSia prizei de rot/min 540 540 540 540
Momentul real la priza de putere, Mp
pentru o turaSie a 7,85 7,85 7,85
de 2200 rot/ min «ki| daNm 7,85
putere de 540 rot/min
ForSa de trac$Siune
e daN 215 215 215 215
- cu echipament tractat
For Sa de aptsare a 308 308 308
tractor, Fap daN 308
Puterea efectgefi vi | kW 24,51 24,51 24,5 24,50
get. [CP] 32,84 32,84 32,86 32,86
Turasia aparat de | unin| 1002 1001 1003 1002
Turasia aphene 2e | ;| 1002 1001 1003 1002
Puterea efectivikt p KW
echipamentului: P ¢ 9,29 9,29 9,02 9,2
- cu echipament tractat
-Determi nktri privind condi Siile de lucru
Codi Si i de |l ucru
Nr. crt. Speci fic Valori
UM Proba | Proba ll Proba lll Media
1 Tul pini verzi de c©nep
Cul tura r SECUIENI
2 Produc$Si a| tha 8.400 8.400 8.400 8.400
veget al] tulpini
3 Anul de v - 2021
4 Perioada de i 115-120 115-120 115-120 115-120
veget a'H
5 Aspectul lanului - Ne uniform
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cu plante culcate
6 Cntl Si mea mm 1600-2300
(medie) (~2000)
7 Grosimea medie a
plantelor la
"ntl Si mea mm
CuSit t 10,2 9,9 11,0 10,4
CuSit t 4,2 3,6 51 53
8 Lungimea medie a 1,38-1,65
tul pinii m
inflores
9 Numbrul d 280-300
pe m? buc
10 Umiditatea plantelor % 30,2 32,1 31,9 31,4
la recoltat
Stadiul de i mpl ementare al proiectul
prevkizut “n propunerea de proiect anexa

realizarea fazei nr. 2/2022 - 8. Experimentare ME Echipament de recoltare ’

n

ui

nr .

este

I/

ver de
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tul pinilor de c©nept,nun ac omedd eSsiit adte neoxdp of a tcakrrei
sunt aceleaHi cu celsee plsarfiefli cant e ,0taatliing@red w b i
KtiinSifice c©t ki <cele financiare.

Gr a d u | depdingre al abiectivului fazei nr. 2/2022 este de 100 % deoarece:

-Hintele planificate ale fazei -sespmrealizareaal i z a
fazei nr. nr. 2/2022 -8 . Experi ment are ME Echi pament de rec
cOnepnt condi Sii; de expoatare

-l ndicator ul asoci at pentru monitorizare H
planificat ( raport de experimentare “n condi Si

Alte rezultate:

- Documente solicitate la decontarea fazei nr. 2/2022 pentru " nt ocmi rea dos
economico-f i nanci ar Ki tehnic “"n vederea predbtrii (I

-Proces verbal de avizare internt;

- Raport de activitate al fazei;

-Procedurt de " ncerctri;

-Deviz postcal cul K i c e n rialeghaterade). oar e de chel



Faza 3/2022: 9 . Experi mentare ME Echipament de prelu
verde
Termen de “~nchl8i02022 a fazei

Rezumatul fazei:

Obiectivul fazei 3/ 2022 all proiectul ui a Echipamentulai e " n e
prelucrare c©O®nept EPC 450, “"n condi Si i de exp
calitatiwvi de lucru «xi de exploatare, compar a
execusSie Ki el aborar ea perpiometnutiturii | ou r enz ucl ot nadti
Concomitent cu realizarea “"nceactbealibrat nkicode
constructivkt a soluSiilor adoptate | a execuSia

EXPERTI ZA TEHNI CI I NI §1 AL

SituaSume rdtoxSi e

Model ul experi ment al al Echipamentul ui de
execut at “n conformitate cu documentaSia de ex
CDI K i s e afl t complett " n originaluil.a DuNpMA
efectuarea experimentitrilor toate modificktrile
se vor introduce “"n documentaSia originalt | a f

DocumentaSia echipamentul ui cuprinde:

-desenedee xecuSi e;
- nomenclatoare desene;
- memoriu tehnic de prezentare

Analiza constructi vt

Cn cadrul aceas tuwrrmivreirti fdaccktr i" s fazele de exe
“n condi Si i de | aborator au foptesespsetanepto
execusSi e pentru model ul experi mental, derogtr
aspectul echipamentul ui . La verificarea aspect
acest a, corespunde cu documedilaSima adee etxes@IPs €
mat erial el or prescrise Ki toleranSele cotelor ¢
veri ficktri "n ambnunt deoarece acestea au fost

de laborator.
PERIOADA DE EXPERIMENTARE

Model ul experiment al al Echipamentul ui de
racordat | a instalaSia electrickt “n cadrul dep:
de exploatare -1% et o oladie-86eadgls?2D22K i 15

METODE DE EXPERIMENTARE

Cncercliaul eefsctuat “n veder ea aviztirii
echipamentul ui, pe baza Proceduri.i d etestarmac er c L r
model ul ui experi ment al EPC 450 ~ wrilorcGenerdlé &ei i de
Cncercare Ki a instruc$Siunilor de | ucnranareal abor
cer eadP&li®Ir.022 (utilaje previzute cu val Sur.i de

K i pl ante t0&2Mni ceodo PGI

APRECIERIASUPRA L OCULUI EXPERI MENTIF RI LOR

Cncer Eaheaamentul ui de prelsiacrreerad iz@repin ER
“n condi Si i de exploatare, echipament ul fiind
pentr u neoxmptearji neeanttitsrfiac ceri nSel enimpdeeedeveptt
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“n gol K i sarcint ki def iPreinttirwkt rrid aolri saorlauedsi ek pe

condi Si i d e -aaux pultoi altiazraet taul pini de cOnepéu de
cOnept perstoinwlfidler ic,©nept MONOI CA DACI A SECUI EN
Ki faifblrastadrrul | NMA Bucur ext.

N AP
T
.

Fig.3 Lot experimental cul t-R0Q3t cu cOne

CONDI 8§81l DE EXPERI MENTARE

Pregttichegp@amentul ui pentru “ncerckbtri

Dupt finalizarea antedarsii ckailiaat pc®vezwt e
utilajului. Cn t i mpul ace-ataei miuntSdande s ersostuarSiilee sunt
dact nu apar freartarimaslaeu azlgeo mortgganel or de Il uecr
funcSioneze “"n gol timp de 4 -@aweef éat uati mudure
turaSi a, temperatura |l agtrelor, parametri.i fu
absor bite Il a funcSionarea “n gol ki sarcint ( cu

Echi pamente ki aparatura de mksurt kKi contr

Pe perioada ex-pariumenht zaitl apas at e Ki i nstru
adecvate mt arametdilar ispeoifici utpajului: r ul et &, Hubl er di gi
el ectroni c, sonometru Il ntegrator tip 2237,
mi crometru, nivelt electronict etc.

Toate aparatele Ki i nstr ume n veeficage dih puncndes u r L
vedere metrologic, reglate sau etalonate ~n moc

REZULTATELE OBSI NUTE LA CNCERCIRILE CN CONCE

Cn cadrul expaeur irneear titzraitl ourr nstkt oar el e det er mi |
- Determinarea parametrilor constructivi;

- Determintri privind parametri.i l a funcSionar
- Determintri privind parametri.i l a funcSionar
- Determinarea caracteristicilor organelor active;

- Mbsurtri de zgomot «kKi VvibraSii

MbLsurttoril e par amet r ondlioar echppamergutuir BIPC 8450 ®-au 'Hi f
real i zat ° n -aucaiulat medife arttmetick. Re Hul sat el e obSinute |
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e prevHizut e

condi Si i deau dxpltoaxtoarpear ate cu cel
sunt prezentate sintetiza t “'n tabel ul 1. Cn figura 4
experimenttrilor.
Tabelul 1
Valoarea parametrului
Prevt . .
Nr. Parametrul determinat U.M. “n d DetermlnaF la Determlnaf[ la
crt de experimgexperim
“n gol "®sar ci
execu
1. |Diametru val S 2. mm 146 145,8 145,8
2. |Diametru val S 2. mm 146 145,6 145,6
3. |Diametru val S 1. mm 170 169,9 169,9
4, |Di ametru val $ 1 mm 170 170 170
5. |LESi me val § 2.1 mm 350 349,8 349,8
6. |[LESIi me val $§ 2.2 mm 350 349,8 349,8
7. [LESi me val $§ 1.1 mm 350 350,1 350,1
8. |[LESi me val § 1.2 mm 350 349,8 349,8
9. |Di stan$Sa ntre v mm 128 128,1 128,1
10. |[Di st an$Sa ntre v mm 148 148,1 148,1
11. |Di amet r ul t ambur mm 310 309,8 309,8
12.|LESi mea tambur ul mm 370 370,5 370,5
DistanSa “"ntre o
13. de val Sur | mm 185 184,9 184,9
14. | Lungime mm 1655 1656 1656
15. [Lt S i me mm 1078 1076 1076
16. [Cnkt ]l Si me mm 1462 1460,6 1460,6
17. T(_enS|une curent electric la Vv 380 380 380
alimentare
18. |Frecventa el ectr Hz 50 50 50
19. | Putere instalat?ty kw 55 4.9 55
AcSionare modul
motoreductor coaxial MR202- Motor 3 faze 380 V
112M2
0. | putere kW 4 1,15 3,8
turaSie intrsare | rot/min 2880 2880 2875
turaSieniesire, rot/min 833 833 833
Ac Sl o nare mo dul Motor 3 faze alimentat prin convertizor
motor electric
21 putere kw 15 0,45 11
"{turaSie rot/min 1500 1489 1489
turaSie tambur g rot/min 816 815,3 816
Vitezt tangen$Si g ml/sec 13,2 13,3 13,3
22. |Tura$Sie val $ 1 (| rot/min 555 558 558
23. |Vitezt tangenSi g m.l/sec 4,2 4,33 4,33
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Valoarea parametrului

Prevt . .

Nr. Parametrul determinat U.M. 4 Determinatia | Determinat la

crt de experi mgexperim

“n goll “"warci

execu

24. |Tur awv@ileS 2 ( mod u | rot/min 555 558,6 559,6

25. |Vitezt tangen$Si g ml/sec 4,93 4,93 5,01

26. |[Temperaturt lagt °C - 46,3 50

27. | Nivel zgomot dB - 68,3 73

Echi pament ul
(Imaginidintimpule x per i ment Lr i

de

prelucrare
or)

Concluzii Ki propuner:i

Rezul tatele experimentbitrilor “n
experi ment al al Echi pamentul ui de
soluS$Siilor constructive al ese.

condi Si
prelucrare

cCOnept
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Buna omac&i a echipamentul ui EPC 450 este <co

reglajelor, ¢c©t ki de o serie de cracteristici
-l ungi mea pl antei (lungimea | a un anumit pro
1,8-2,8 m;
-stadiul de vegeta$Sie
-"nkl Simea | anul ui (medi e)
-grosimea medie a plantelor | a “"ntl Simea de t

- umiditatea plantelor la prelucrare
Din experi mentarsitlaebirleiatl icztatoeb i nerea fi brel

modevidentde umi ditatea tulpinilor Ki de grosi mea a:¢

Stadi ul de i mplementare al proiectul ui est e
previzut “n propunerea de proiect anexa nr. |/
realizarea fazei nr. 3/2022 - 9. Experimentare ME Echipament de prelucrarea tulpinilor de
cOnept “,mmuvea demecesitat modi fickri. Activittit™
planificat-ee astimhglOndom totalitate obiectivel e |
financiare.

Gradul drére al abidcvplui fazei nr. 3/2022 este de 100 % deoarece:

- Hintele planificate al e f azeisemwnneadlizareaefazdi i z at ¢
nr.3/2022 -9.Experi mentare ME Echi pament de preluwu

verde;

-l ndicatorul asoci at pentru neosntiet ocac elae @ Hi Hi
planificat (raport de experimentare “n condi
Alte rezultate:

Documente solicitate la decontarea fazei nr. 3/ 2022 pentru “~nt oc mi
economico-f i nanci ar Ki tehnic “"n vedereanphredbr i,
- Proces verbal de avizare internt;

- Raport de activitate al fazei;

- Procedurt de " ncercktri;

- Raport «ktiinSific ki tehnic “"n extenso;

- Deviz postcalcul «xi <centralizatoare de chel't

Faza 4/2022: 11. Def i ni t i var e Echpanentrde grelicratea tulpinilor
de c©nept "n verde

Termen de ~nchl8id2022 a f azei

Rezumatul fazei:

Activi tE.specifice modi fi cktri |l or ki iveda Modelulut expetinrental ¢ on
de Echi pament de prelucr ar aw fostu efgctuate Ide rc Ltd @ ec Or
colectivele de specialik t din cadru INMA, departamentele C.D.I. - Tehnologii de
Mecanizare k iEchipamente Tehnice Destinate Agriculturii k industriei Alimentare K iD.E.

T Departamentul de Executie Echipamente Tehnice.

Cn timpul ex'prer ¢t meaunt S ii | cadEehipamenul de arelecrarea
tul pinil or de ERCABO audHost necesarecurntfteareled ef i ni t i viEr i cCo
la modelul experimental astfel:

-modi fi car e f orModulpelomastEPQ4ASA-2.0vMal S 1 KMk Viard &a .
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numbtrul ui. de rifluri)

Modul prelucrare EPC 450-2.0

optimizarea sol ulgocul tedhmi $ier eperiitriv wa d tElPdCa rdes
perii agresive pentru,.curtSirea fibrei de puzdece

Modul curtSir80fibrt EPC 450

Probl eme de execu$Sie
Pentru definitivarea constructivt a model ul u i-auetkzateomponentet a | S
aflate ~ nfabric a Sdeaserie. Componentele executate ~ rcadrul etapei nu au ridicat
probleme speciale pentru realizarea lor utiiz © ruese SDV-uri adecvate Kk ima K i -nnelt¢ e
din dotarea INMA Bucur etik
C nprocesul de control ki supraveghere met r o | sayirespectate umt.t oar el e
aspecte:
- aparatura f ol os i t Lcontrgque proceselor s Lfie a d a p t ca tptecizie, mod
de i nsitpdriade mt Kur arr eec pcpulei;
- aparatura ki calibrele folosite s tfie~ mp e r ma n supr&égheate din punct de
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vedere metrologic, conf orm ordinel or Ki; nor mel or de
- nu s-autlizatapar anev &r i dau cuadrnenele de verificare d e pitek
Aprovizionarea cu materii prime ki materiale a decurs normal. Diagrama - flux

s

preliminart a pr oc e diguladeimaigosit e prezentatt n

] Receptie materii prime, materiale si componente ]

Executie
repere turnate

Executie
repere
matritate

Control CTC

Contro CTC

Prelucriri prin aschiere
repere mecanice

Control CTC

Asamblare subansambluri

Control CTC subansambluri

Asamblare, ungere si rodaj

Control CTC (mecanic si
electric) dupa rodaj

Asambliri finale
+vopsire

Proiectarea si dezvoltarea produsului Control final
Diagrama-f | ux preliminart a procesul ui de¢
Modul de respectare a cerinSelor de protec$Si
Cn procesul de executare a modirespeaatereglller ¢ o
de protecSi a muncii specifice pentru activitat

norme specifice pentru activitatea de prelucrare tabla pe centru CNC, de debitare pe ghilotina
hidraulickt, de “"ndoire pe ABKANT ki altele.

-Accesul K i | ucr ul |l a makinile unelte -au fc
instrui Si “"n acest sens;
FActi vi tatuSiefleect s at numa i dupa verificarea f

siguranHL al e acestei a.
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-Se interzice exploatarea ut i | aj el or de orice fel dact n
protecSie previtzute din fabrica$Sie, montate I
-Nu se va modifica amplasarea dispozitivelao

presei.
-Pentru prevenirea accidentelor | a moOi ni | e operatorul ui,
di spozitivelor de protecSie.
-S-au luat mbsurile standard pentru evitarea
-Cn procesul de execuSie a produselor au f o:

speci f i eaepradusaatiud esnt e de munct.

Stadi ul de i mplementare al proiectul ui est e
previzut “n propunerea de proiect anexeal nTnc®t
realizarea fazeinr. 4/2022nu a necesi taactt imaditfHidter ir,eal i zat e

pl anificat-®e anitn@toaldiut ate obiectivele propuse.
Gradul d ére al abidcvplui fazei nr. 4/2022 este de 100 % deoarece:

- Hintele planificate al ecdmzree t-sespuiannDefintieaeel i z at
constructivt Echipament de prelucrarea tul pi

- I ndicator ul asoci at pentru monitorizare Hi
planificat.
Alte rezultate:
- Documente solicitate la decontarea fazei nr. 4/ 2 02 2 pentru “nt oc mi
economico-f i nanci ar ki tehnic "n vederea predtrii |
-Proces verbal de avizare internt;
- Raport de activitate al fazei;
-Raport tehnic “"n extenso;

-Devi z post cal caelde cheltuiet Esalatialea materade}). o

Faza 5/2022: 13. Definitivare proiect tehnic de e
prelucrarea tulpinilor de cOnept

Termen de “~nchl8iu02022 a f azei

Rezumatul fazei:

Cn cadrufazesaeseailizat definitivarea documen
precede fazei de definitivare <constructivti. A
definitivare a document aSi ei de execuSiede au
specialikti din cadrul | NMA Bucur ekt.

Pentru reali zarea documenta$iei d ea udlixae c u Si
tehnica de proiectare 2D cu Atwtuo Qlaeds,f LiIkruweartt ourr r
activitte$Si specifice:

sintetiaznaarleiaz akit ehni ct a i nformaS$Siilor 7~ nrec
|l a execu$Sia model ul ui experiment al K i “n ti mpul

stabilirea modificktrilor «xi a solu$Siilor <co

-;actualizarea standardekoafkateof mel grgdar e

-definitivarea proiectul ui, Pl anur.i tehnice
repere;

-;actualizarea nomencl atoarel or de pi ese p



modificate;

La realizarea fazei s-a ur mebr it creegs m&Setl marea SR OEN | S
, , Si st emul de management al <calitati:i . Cerint ¢
, ., El emente de intrare ale proiectari: K i dezv

elemente de intrare:

-Cer idneSef uncSi onare Ki performanSt ;

-Cerinte |l egale ki reglementate aplicabil e;

-Legea 319/ 2006 a securittSii Ki stnattbtSii

-O0G. 195/ 2005 privind protecS$Sia mediul ui ;

HG nr . 1029/ 2008, privind condi Si cul e |
modi ficktrile K i complettrile ul terioar e, car e
2006/42/ECT Ma Ki ni ,

-Atunci cOnd este aplicabil, refanmafi oar deg
similare.

DocumentaSia definitivatt
Proiectul t e hni c de execu'Hi e al Ecmpardeatl de Ipnelucrare x p e

roi
cOnept EPCa4b06st definitivat conform “mbunttt

precedentt pentru asigurarea unui ni vel cal it e
document a’Hi ei de efzeicaidi é. nt€Condecsaddel asemenea,
tehnict, toat e modi ficktrile apktrute | a asi st
experimenta. Cn t i mpul expechmpament | de ¢uEPCUSOr er e C
tul pini de cOnept, au fost necesare cOteva def
astfel:

-modi fi car e f orModul pelocraeEPQ460:2I0Mal S 1 ki Val § 2
numbtrul ui: de rifluri)

G sussanaananins

e

r T ™ o r A T T T T -
Ansamblul general Echipamentdepr el ucr ar e c©Onept EPC 4
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Modul prelucrare EPC 450-2.0

4

240

250

140-),02

037,5

144

151

nditii tehnice:
Muchiile necotate se vor tesi 0,5x45°.
Tolerante generale mk ISO 2768-1995.

Unghiul de inclinare al dintilor profilati este de 10 grade, sens dreapta

12

=

atng. Paun 4.

[
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12EPC 450

I EPC 450.2.2.0
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optimizarea sol uSiei tehnice pentru Modul C
perii agresive pentru.curtSirea fibrei de puzde

8 1 z 1 [ 1 5 ¢ 4 1 - | 1 2 1 1

L 400 "

of b
q c
Nota
- Ansamblul trebuie echilibrat dinamic. -
Conditi tehnice:
Sudura conform SR EN 1SO 13920-1998 si in clasa
de calitate SR EN 2587-1995.
8| 3
Muchiile necotate se vor tesi 0,5x45°.
Tolerante generale mk IS0 2768-1995.
117 JAc curatire gaxas|
18 [Piulita hex. 12 | T 0 o
- 18 [Saiba Grower d 14 SR 7666-2 1994
18 [t s o 250
Bagheta EPC 450.3.2 ——
Tambur sudat__| EPC 450.3.1.0 ore
[poz. | Buc | Obs. |
A ozt Vertit Aecchat o oxa =N
Jarig Ol st | g pauns. oo, Pauna 13.00. 13
I N M A [Modul curatire fibra
EPC 450.3.0 3 |t
T Z T T

L3 T T 13 5 N T T )

Modul curtSire fibrt EPC 450

a 1 Z 1 [ 1 5 ¥ 4 1 3 1 2 i

4 == = L
55
A-A - E,J_F‘A & 492
b f j ] e
3 3
9 ,gl:@ TEUEE 2t T i
B 1 | — o EEE:
-~ |t O3S + | |=
a2
B  — <
31 ‘l_gl-l 370 La 3L
625
1
q Ic
T Conditii tehnice: B

Sudura conform SR EN IS0 139201998 si in dasa
de calitate SR EN 2587-1995.

Muchiile necotate se vor tesi 0,5x45'
Tokerante generale mk 150 2768-1395.

Se va echilibra dinamic.

3 [2 [ Fans EPC450.3.13 S2351R

2 |i Carcasa EPC4503.1.2 S2350RH

1|1 Ax EPC450.3.1.1 SREL e

Poz | Buc. | Denumirea |r. desen sau SR EN__ | Material Obs.

ial | Masa
Fraa s o e S =
- B e \Shoo) 12 |

Tambur sudat
INMA }Tm—lT
T T T

Tambur sudat EPC 450 3.1.0
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1 z 1 5 4 4 1 3 1 1 1
c-C 2 275 = 42 a0
5 T C 1 i g
| ol g g i =
5772 | =55 : g |
~ ,L =C 347 I 92
137 7 56
625
Muchiile necotate se vor tesi 0,5x45°.
Tojerante generale mk 150 2768-1995.
.
e B B e e R
INMA s T
EPC 450.3.1.1 el i
I T 3 iy % T T T 13
Ax EPC 450 3.1.1.
1 z 1 5 ¥ 4 L H 1 1 1
— ==
=] =]
- &8
= it SN
D Pt il D
4 P o A/ 4
L\ 134 = 3
1 (VI
3 ¥
= =
_= = _
D-D(1:2)
= =
(=] =]
80 &0
-
% I S g S - E
o] o}
=] =]
Muchille necotste se vor tesi 0, 5457 3
Tolerante generale mk 1501 2768- 1995, =T |ﬂmu Jnmm |;:‘.’;’.’..’3" L??';QZHZ =
Carcasa
INMA N
EPC 450.3.1.2 A3 1/1
T T

T > [

Carcast

T

EPC 450 3

1

2

T
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b
5
<t
Ic
Muchille necotate se vor tesi 0,557,
Tolerante generale mk 150 2768-1995.
8
a
= =3 T Ve T =
ot ing 0an vl | crimg Poun & Im.mnm |su=n Lsm.zﬁ 12 b
Flansa
INMA T
EPC 450.3.1.3 A3 171
T T T 5 T 3 ~ T T T T T
8 I z L & 1 5 ¥ 4 L 3 1 2 1 1

400
2x45%-4 muchil
T [l T il il T 3 i T ] il =T Il
(N | I 11 I 11 I I 11 I 11 b ] B
[ Il || | il | | | i | || || [N i
&
% 31xi2=372
Fe,
EE(1 %
(1) o, e
\ & & & & & & & & & & N an
ﬁl MY it \7 ¢ it ¥ ¥ i Ny ¥ A"
4 30
-
Muchiile necotate se vor tesi 0,5x45%.
Tolerante generale mk 1SO 2768-1995.
vl
] el T ke
INMA ==
[ercamnaz &[5
L T T 13 5 ‘L k] 1 T T

Baghett EPC 450 3. 2.



Avize de specialitate

Document aSi a de execusSi e fiind val abi |l t
necesare avize de specialitate.

Stadi ul de i mplementare al proiectul ui este
previtzut “n propunerea de proiect anexa nr. I/
realizarea fazeinr.5/2022nu a necesitavimbdi Fecteal i aate sur

planificat-®e 7anitngt©aldiut ate obiectivele propuse.
Gr adul d ére al abidcavplui fiazei nr. 5/2022 este de 100 % deoarece:

- Hintele planificate ale fazei -sespunim Defintieaeel | z a't
proiect tehnic de execuSie ME Echipament de

- I ndicator ul asoci at pentru monitorizare Hi
planificat.
Alte rezultate:
- Documente solicitate la decontarea fazei nr. 5/2022 pentru “~ntocmirea
economico-f i nanci ar Ki tehnic “"n vederea predtrii
-Proces verbal de avizare internt,;
- Raport de activitate al fazei;
-Raport tehnic “"n extenso

-Deviz postcal cul Ki et alarialeg materade). oar e de chel

Faza 6/2022: 14. Demonstrarea func™i onal it L™ i ;
experimentale de echipamente de recol tat 'Hi proe

Termen de ~ nchlelille?2022. a f azei

Rezumatul fazei:

Demonstrarea f unc "Hi onal i t £ ™Hi i Hi ut i |1t L Hii echi
tulpinilor de c¢c©nept ERCV Hi a echipamentul ui
EPC450afostef ectuatt “n conformitate cu Metodol ogi
scop, de cttre colectivul d e | Deevoltare -alhoval@,elp ar t a
sedi ul | NMA Bucur e Ht i

Aufostedi t at e 'Hi mul tiplicate miaetposter)al ‘en evadern

di fuztr-oi mapt

PRINCIPALELE CARACTERISTICT TEHNICE.
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MINISTERUL CERCETARI, WOVARI 1 DIGTALZRY PRINCIPALELE CARACTERISTICI TEHNICE:

o e S T G omsmons g Bachonls s ras
~Asbomsss meduk & pishirars
nstoradasiot s MR Ine
v W 4
et teae, sovimin 23000
e rotmin 33
Astisgass maulsusbice ek
febianting -
o s
! e cotmn 1500

e 2
aivell cslor mad D plan. p
senswmuriler marsmics ©u 33 %
dnsaien semsumusilas maisils a8 %
-gaducaras nasssamalul de foni de muncd on ooy 25 %
-rasiners, tapesalie s
B R p—
samemist

Domeniul de aplicabilitate

- POTENTIALI PRODUCATORI / FURNIZORI DE SERVICIL:
- EPC4S0,est dostinat -5C ARTECOM SA:

SCISLAZ SA;
tlpinilor e cénepi in vards sa impuns ca o nacssiate dzoarscs pentru pralucraras clasicd 3

et tehnolossi POTENTIALI UTILIZATORL:
de obfimere & foiorului de cineps. 7 weitalcasams ndumenin g ds dnani
. culimggoare de caners
Prezentare generald b ersipomi A
" 1 il EBC
450-L0 20,3 SEPCA50-3.0; 4-Masi alimenta
EPC 430-4.0; 5-Masa dascircars EFC 450-5.0; 6.Capac suparior EFC 430-6.0; T-Apéritoass
Il | EPC 450-7.; S-Apiritowe i 2 EFC 450-8.03-Aplios il 3 EPC430-
09,1 50-11.0;12-Tablow electric
ek
V21 ERC45022, e sl din gl s s sipametil o et
3222 (6) slements
sctive, Acast val Fx\mz;h s do vl i Vsl .2, prie - ngrene indrc
Bk EPC 45030 et acons oo cusle. Ss pormests

52 asszi pe mas d
s Tt et prons s veocres 3 o St perschy & vl La s ds s

velfuri, fibrele sunt unt evacuste pe
mass de desciscase 5i ée sivi p2 suporal colctos]

ECHIPAMENTE TEHNICE DESTINATE RECOLTARII §I

PRELUCRARII IN VERDE A TULPINILOR DE CANEPA

lnmllﬂ.lnmumﬂ mater of satisfack e diferitelor do k cat maimic, t rebui esd sefaln
F la nivedul aulturd d.nm.mundmmphmmmdmnmm,m produsele
mmhnﬂwthmhmm h le tehnice de d i pinilor in verde de cinepd pentru fibed, a s gurs

rPI————

Principalele caracteristicl tehnice Eehipamant de mealtars In varde a
de

itare inverde a wipinilor de canepd ERVC Bulginilor de clnepl ERVC

- tipul magind tractatd —_——
- suraa ensrgeticd, CP tractor &5 E

- tipul ap aratului de tHiere dublu cufit
-numinid cufitelor de tilere 2
indifimea de thiera:

-aparat de tiere apate, mm 100

-aparat téiere fafd, mm 1500-2300

Echipament prelicrane cinepd EPC 450

-Actionare mod ul de
-motoreductor coaxial MR202-112M2
-putere, kKW 4
-turafie intrare, rotimin ni=3000
- turafie leaire, rotimin n2=§33
-Actionare mod ul curdiine fibrd:
o o ialpd
-puters, kKW 1.5
~furatie, rotfmin 1500

Echipamani de recoliare in ma mhhdemqﬂ ERVC
Modeld de T verde a wlginior de cinepd esde desinal mooliii secveniiale a Ripirilor de cinepd,
vaderea praucrlii acestora mmwum;h cazul wiiziri scesti achipament plantes tEate dimdn in brazdd, amestacate
inSerascanta o lupinile. D men fonal ol aces achipameniul de recoiital este desinal fermelor mici $ miflosi 6 ans cllivl odnepd. PlNora
mobild asamblath, esteo consinuche matalich §p semi-remorcd iractstl, pa care sunt montale ¢ ompan en tele: Bral mobil cut 1, Bral motil
Ut 2, componante cam susin cale doull cufte de tire secvenfald g da n =8 sprijnd pa
doud rali, i B slalionar este ullizal & un piciorul de speijn atal papnm Plalforna aste cupialh ka raclor prin inlemmadiul unui protap de
rarmorcam. CUll 1, aste mortal in parea din spate a plaffomnei & redizesrd Wisrea Wipinlor i Trdlrmes de 100 mm i de sl I pasilia dé
Tuory. b pezife de ransport cuftul oo rabate s se fidcl pe verdicald pin acfonama cu sulond 8 dai clindsii hidraulici care lucreazl ks capele
de cursl. Cuftul 1 aste cam aparatul de ke 5 aste de Spul cut dubiu, la care ralul degetelar g al pEculelor
mﬂﬁummolﬂnﬁi de cal de al dolea oulil cares e migcll cu o vilerl egali gi de sens confrar cu primul. Decamos, Inifmes
inforescant el soiwiler de cAnepd variazl, aces! oufiul 2 am poshilitatea mgsilﬂhmumhmmi fargh devalod au ajutarul unui
ilin dru vertical. Al doiles cilindru hidrauiic lucreazl ka capete de oursl n pozifa de uuu saude h acest
i s poate mbateka 90 grade In spale pa un sUpoM U ajularul i unmnlmﬂmmwﬁﬂumup
prirul cufil. Fiecans cufl este pus In migcam de citm un mator hidreulic pdni-un dﬂiﬂl:c. aqjmd de [ instdlafa hidraulicd a
achipamen!
Ea%:mlpﬂmuam Gﬂmﬂ EPC 450
Modedu

clinapd EPC 450, este desiinal prelucriidi a ulpinilor de cinepd, Invederea prelucriivi peniu
obfnera fuiondui E:lq)mmli de priucrares llhl:tdemqﬁ n verde =8 impune Gao necesitale decamos peniru preucranea casicl a
tulpinilor de cAnepd nu i existl oplori. Acest echipament 06 pare din Sux une tehndlogi dé obiare afuiadii do chnepd.
Echipamaniul este format din 4 anirenate prindeun dindric. Modu ou oxgile

fuionl rez utat a Fecema lupinilor de cinepd prin cte doud perechi de valluri, Modul cuslifre fbrd esle acfonat dela un mmmm
trmnsmisie cu curdie. S& pomests schipamentul tehnic de la labioul deckic g de comands. Tulpinile de cinepd oa asazd pe masa de
alimantane. Tulpinile surd mnhpplmhmuhm pndu&nmi. La wgirea de pe ulima mdnwmmmﬂ preluaie.
da meduul de curife dupd cam sunt % mampmmlﬂm

ultud de chnepd

ANA INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE - DEZVOLTARE

PENTRU MASINI S| INSTALATI DESTINATE AGRICULTURI 51 INDUSTRIEI ALUMENTARE - INMA
m Bucuresti, C.P. 013813, OP 18, Bd. lon lonesou de la Brad ne 6, sector 1,
’ Tel 269.32.55, Fax ((21)269.32.73, E-mail: icsit @inma.ro, weww. inmaro

Materiale de infor mare
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¢
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La activitatea de demonstrareaf unc "Hi onal i t £ ™Hi i Hi utilitd™i
verdeat ul pinilor de c¢c©nept ERCV Hi a echipament ul

verde EPC 450 au participat at Ot reprezent anHi ai u
(ASAS, Uni ver sitat ea -Pradulitatese Ingineria éisteinalar Biotehkite|
USAMV Buc-uFraecHitlit atea de Agricul turt, Il NMA Bucu
Buztu), sp®&ti ddimédiuliprivat (Mecanikka S.R.L, S.C. SERVOPLANT SRL
Bucurexkti, S.C: CALORI'S GROUP SRL)

Responsabilul de proiect a prezentat echipament e | e tehnice real i z
proiectului, scoS©nd "n evidenSt avantajele ut.i
principalele caracteristici tehnice, parametri|
“n exploatare.fodtot adastttr,i bai t t tuturor i nvita
echipamentelor tehnicer eal i zate "~ n cadrul proiectul ui

Cn cadrul demonetcha iaenenpud ot i de aecoltare
cOnept &RCWNOSt prezent at epemperua Piuinleer erae ¢ ens afruen c
necesarau kdf esct uat probele “n 1 otul de lucru |

“"nfiinHatt "n poc@md @bbipe soult@NACADACIAISECUIENI .

Aspecte din tdenpanstef@$iteibrpriacti ce a echi
tulpinilor de c©nept ERCV

Cnainte de a intra “an pcourlntiutr at-edeecatca®i nodrpatk, i
inter medi ul instal aSi ei hidraul i csee dnelozi §oat d
transport “n pozi Sia de lucru. Primul memrar at |
ttiere tulpinilor la o “"ntl Sime de 100 mm f aSt
respectiv inflorescenSaarpdtande raf Lriceegllead espael vdai
ajutorul cilindrului vertical. Pl antele ttiate

Buna funcS$Sionare a echipamentul ui ERCV est
reglajelor, c Otcakiacter iostsieadii emdaref ol o glugiemeaal e t
plantei de 1,8-2 , 8 m; producSia de mast vegetalt; anul
aspectul lanului; “nktl Simea I anul ui (medie); g

n u mt deudlante pe m? umiditatea plantelor la recoltat; c ul oar ea predomi nani
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obicei este galben-ver zui e sau gal bent; grosi mea Ki umi
pedoclimatice.

Cn cadrul de mo n schipaméhiulei de pelucgacca i t el pi ni |l or de
verde EPC 450 au f ost prezentate operaSiil e Hi reg
funcSieceme pament ul fiind mont at Cmeai nt epldaet f po
echipamentuluissau f tcut wurmbtoarele verifickri: posi b
cOnept, posibilitatea regl Ltridi ukoare a distan
priza de pLtmOntartateatareahktmlaalpiilesel or de u:
roSilor de | ang, K i a ‘“ntinderi.i acestui a, po
curelelor.

Dupt efectuarea wealiifaattrdcd mmlrarsea ec hriipcatmednet
ali mentare pentru o poenici@ematuired wir mmodomd u
echipamentul ui . Participan'i.i |l a demonstrare a
vi braSii anor mal e, “"nctktl zirea tagéerktluncSisambntiri
de prelucrare. Pentruprobes-au uti l i zat tul pini de cO©Onept de
cOnept pe sdiurMONOICADAEIASECUIENL,af | at " n cadr ul I NMA

|
—r

-
-

n . td enrp du m witprécce i achipamentului e prelucréréa tqu]mIor
de c©nept "n verde EPC 450

Participan$Si.i |l a demonstrare, S p e-au implidatk t i d
activ at Ot |l a expunerea teoretict icnGtor'dia ™Hi a @¢
avantajele specifice, efectele economice, principiile de f unc ™i on

principalele caracteristici tehnice ale echipamentelor tehnice prezentate.
DemonstraSia a fost una de succsege caltate® car e

lucruluiefectuat. Cn urma ud®i i |l or purt at-aprgpestrecareadaifazee a t e
de valorificarea directt a <celor dout produs
rezul tatelor cercettridi | a ageenngeinit ag e@n o mMmi ca X pi

fazelor ulterioare de transfer tehnologic.

Stadi ul de i mplementare al proiectul ui est e
previzut “n propunerea de proiect anexa nr. I/
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realizarea fazeinr. 6/2022nu a necesitat modifickri, activit!
pl anificat-®e anitngtoaldiut ate obiectivele propuse.

Gradul de " ndepl i ni ra&2022lesteods 106 % tebaregd: ui f az e i

- Hi ntpdlasmi fi cate ale fazei S U n tse prie Beimongtrareae 1 n't
uti i tepii bmodeuetpr oneaxlpietrtipmeint al e de echi
prelucrat tul pini de cOnept;

- I ndicator ul asoci at pentru neosntiet oacelae & Hi'Hi
planificat (Met odol ogi e de d e monsdternaornest Har eRa p o rutt

f unc ™ omoadleiltel "diri experi mentale de echipament

de cOnept

Faza 7/2022: 15. Di semi narea pe scamuniaagea pHi nput
naHi onal £ a rezultatelor ob™Hi nute

Ter men de nchlelile?2022. a f azei

Rezumatul fazei:

Diseminarea rezultatelors-a r eal i zat pe “~ntreaga perioadt
ssa urmbrit ca rezaobhdoutebtel ab®HreiHter sda capacitt
Romani a 'Hi reali zarea de tehnol ogidi Hi echi pal
nevoilor fermierilor.

Pe perioada de derulare a proiectului, “n
etapelorr au f ost el aborate articole cu rezultatele
precum 'Hi |l a conferin™He Htiin™H fice organizate
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