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FAZE 2016 
Faza 1 - Studiu tehnologic privind  procesarea  seminŞelor de soia 

1. Rezumatul fazei 
 

Studiului tehnologic privind procesarea seminŞelor de soia, prima fazŁ a proiectului, 
a fost întocmit in baza comenzii interne nr. 00669 /  2016. 

Studiul este structurat pe mai multe capitole, dupŁ cum urmeazŁ: 
1. GENERALITŀŝI PRIVIND  NUTRIŝIA ANIMALŀ - ActivitŁŞile privind nutriŞia 

animalelor se referŁ la:  
- producerea, recoltarea, depozitarea, conservarea, prelucrarea ĸi valorificarea 

plantelor de nutreŞ;  
- fabricarea, comercializarea ĸi utilizarea nutreŞurilor combinate, precum ĸi a altor 

preparate furajere din producŞia internŁ sau din import, destinate nutriŞiei animalelor;  
- producerea ĸi folosirea biopreparatelor furajere;  
- stabilirea raŞiilor ĸi normelor de furajare ´n funcŞie de tehnologia de creĸtere ĸi 

exploatare a animalelor.  
NutriŞia ĸi alimentaŞia animalŁ influenŞeazŁ direct ĸi evident nu numai nivelul 

producŞiilor animale dar ĸi reproducŞia, procesele de creĸtere ĸi dezvoltare, starea de 
sŁnŁtate a animalelor ĸi nu ´n ultimul r©nd eficienŞa economicŁ. ObŞinerea unor rezultate 
satisfŁcŁtoare ´n activitatea de creĸtere a animalelor este direct legatŁ de o nutriŞie 
completŁ la un nivel de cost scŁzut ĸi depinde ´n mare parte de utilizarea unor nutreŞuri de 
bunŁ calitate (utilizarea de materii prime furajere locale, respectiv: porumb, orz, gr©u, soia 
(ĸrot soia), ĸrot floarea soarelui, etc.), de calitatea funcŞionalŁ a utilajelor ĸi a instalaŞiilor de 
producere, prelucrare, distribuire a acestora, de reŞetele furajere utilizate dar ĸi de calitatea 
personalului antrenat ´n procesul de producŞie. 

 
 2. IMPORTANŝA PRELUCRŀRII NUTREŝURILOR 
FŁrŁ  asigurarea materiei prime ï nutreŞurile ï ´n cantitŁŞi ĸi sortimente necesare ĸi 

fŁrŁ a asigura o hrŁnire echilibratŁ ( desfŁĸurarea normalŁ a proceselor fiziologice ce stau 
la baza producŞiilor), animalele nu-ĸi pot valorifica potenŞialul productiv, ceea ce conduce o 
pierdere însemnatŁ pentru crescŁtorii de animale. 

NutreŞurile sunt produse de origine vegetalŁ sau animalŁ ´n stare naturalŁ, 
proaspete sau conservate ĸi derivatele (subprodusele) lor, obŞinute prin prelucrare 
industrialŁ, precum ĸi substanŞele organice sau anorganice, simple sau în amestecuri, 
care conŞin sau nu aditivi ĸi sunt destinate hrŁnirii animalelor pe cale oralŁ. 

Prelucrarea ĸi prepararea nutreŞurilor se fac ´n scopul ridicŁrii valorii nutritive a 
nutreŞurilor, mŁririi gradului de comestibilitate ĸi digestibilitate, realizŁrii unor sortimente 
variate ĸi complete de reŞete furajere. 
            PuŞine furaje corespund, ´n starea lor naturalŁ, tuturor cerinŞelor organismului 
animal, de aceea ele trebuie sŁ fie prelucrate ´nainte de consum dupŁ o anumitŁ schemŁ 
tehnologicŁ.   Soia era cultivatŁ tradiŞional ´n calitate de culturŁ oleaginoasŁ, ĸrotul, obŞinut 
dupŁ extragerea uleiului, constituind un supliment proteic important ´n raŞia animalelor. 



Soia nedegresatŁ combinŁ prezenŞa proteinelor ĸi conŞinutul ´nalt de ulei, ca urmare 
valoarea nutritivŁ ĸi furajerŁ a produsului creĸte: ´ntr-un component al nutreŞului existŁ ´n 
cantitŁŞi mari ĸi proteine ĸi energie.  
           Ċn afarŁ de aceasta, odatŁ cu includerea ´n raŞie a soii nedegresate cu conŞinut de 
ulei de înaltŁ calitate, numai este necesarŁ introducerea grŁsimilor ca o componentŁ 
independentŁ a nutreŞului. 
           Pentru valorificarea superioarŁ a resurselor alimentare existente ´n fermele 
zootehnice este necesarŁ elaborarea de tehnologii cu ajutorul cŁrora sŁ se poatŁ obŞine o 
gamŁ largŁ de nutreŞuri combinate direct ´n fermŁ, ´n condiŞii de eficienŞŁ ĸi de calitate 
conform cerinŞelor pe plan mondial.  
         Prin aceastŁ prelucrare se obŞin modificŁri fizice (formŁ, structurŁ, granulaŞie) ĸi 
chimice care ridicŁ valoarea nutritivŁ a furajelor, mŁresc gradul de digestibilitate, 
´mbunŁtŁŞesc gustul, permit obŞinerea unor sortimente variate ĸi complete de reŞete 
furajere, toate acestea concur©nd la sŁnŁtatea animalelor ĸi implicit la obŞinerea de 
produse alimentare de calitate. 
  

3.PROPRIETŀŝILE FIZICO-MECANICE ALE SEMINŝELOR ķI FACTORII CARE 
INFLUENŝEAZŀ  PROCESUL DE PRELUCRAREA A ACESTORA 
Caracteristici fizice ĸi structural mecanice au influenŞŁ  sau legŁturŁ directŁ cu 

procesul de prelucrare, cu calitatea produsului finit ĸi cu consumul de energie, de aceea 
este important sa cunoastem aceste caracteristici ale semintelor de cereale si plante 
oleaginoase utilizate la obtinerea nutreturilor concentrate.  

SeminŞele tuturor cerealelor, posedŁ ´nsuĸiri higroscopice, adicŁ proprietatea de a 
absorbi din atmosfera ´nconjurŁtoare vapori de apŁ. 
AceastŁ ´nsuĸire are o importanŞŁ practicŁ deosebitŁ at©t pentru procesul de conservare 
c©t ĸi pentru procesul de prelucrare.  

 Forma, mŁrimea si rezistenŞa seminŞelor- NutreŞurile provenite din seminŞe de 
cereale, reprezintŁ corpuri elastice, plastice ĸi v©scoase dar ´n acelaĸi timp corpuri 
coloidale, capilaro-poroase complicate unde fiecare parte a seminŞei se comportŁ diferit. 

Ċn cazul acŞionŁrii prin lovire de cŁtre organele de lucru ale utilajului asupra 
materialului, rezistenŞa lui de distrugere este determinatŁ de rezistenŞa ´ntregului complex, 
schelet-umpluturŁ. 

ApariŞia deformaŞilor plastice ´n structura seminŞei, ´n timpul acŞiunii forŞelor 
exterioare poate fi asemuitŁ cu apariŞia distrugerilor locale ale elementelor scheletului, 
crŁpŁturilor iniŞiale, care prin dezvoltare se unesc ĸi conduc la separarea pŁrŞilor seminŞei. 

 
4. MAķINI ķI INSTALAŝII PENTRU PROCESAREA SEMINŝELOR DE SOIA 
Se constatŁ la nivelul Romaniei cŁ tot mai mulŞi crescŁtori de animale sunt interesaŞi 

de asigurarea unei alimentaŞii cu valoare completŁ a animalelor din fermŁ, care sŁ includŁ 
reŞete furajere bogate care conduc la producŞii sporite de lapte ĸi carne (exemplu: la 
hrŁnirea purceilor cu amestecuri care conŞin ulei de soia, se obŞin efecte ´nalte ´n sporurile 
zilnice de greutate). Ċn prezent, prin importul de utilaje, existŁ posibilitatea de obŞinere a 
celor douŁ categorii de ĸroturi de soia (din boabe decojite ĸi nedecojite), c©t ĸi a 
produsului ,,full fatò soia prin procesarea boabelor de soia fŁrŁ extragerea uleiului. 

 La nivelul Romaniei nu existŁ instalaŞii de procesarea a seminŞelor de soia 
nedegresatŁ indigene, utilajele existente în complexele zootehnice provenind din import. În 
ŞŁrile cu agriculturŁ dezvoltatŁ si implicit sector zootehnic, producerea nutreŞurilor 
concentrate necesare hranei animalelor se realizeazŁ chiar ´n cadrul fermelor crescŁtoare 
de animale, deoarece acestea dispun ĸi de un sector vegetal producŁtor de cereale. 

 Pe plan mondial existŁ o preocupare tot mai accentuatŁ de a se realiza maĸini ĸi 
instalaŞii de preparare a nutreŞurilor, flexibile, cu randamente c©t mai mari, consumuri 
specifice de energie reduse, care sŁ permitŁ crescŁtorilor de animale sŁ-ĸi producŁ singuri 



furajele necesare pentru hrana animalelor la preŞuri mici, proaspete  ĸi ´n cantitŁŞi 
suficiente. 
Dintre firmele constructoare de utilaje ĸi instalaŞii destinate, procesŁrii seminŞelor de 

soia amintim: FARMET (Cehia), Instra-Pro (SUA), Micronizing Co (Marea Britanie), 
BRONTO (Ucraina), etc. 
V Firma cehŁ FARMET este un producŁtor important de prese ĸi utilaje pentru 

prelucrarea seminŞelor uleioase, av©nd o tradiŞie de peste douŁzeci de ani ´n domeniu. 

 

 

 Fig. 1 InstalaŞie mobila de presare, extrudare ĸi filtrare ulei tip Universal Compact, 

firma FARMET 

 

Fig.2  SchiŞa de amplasare a utilajelor InstalaŞiei Universal Compact 

Avantajele tehnologiei UNIVERSAL COMPACT sunt: 
- se poate folosi pentru principalele seminŞe oleaginoase (floarea-soarelui, rapiŞa, soia); 
- pentru alte seminŞe instalatiile se pot adapta; 
- conŞine echipament de ´ncŁlzire seminŞe, pentru o bunŁ funcŞionare ĸi ´n timpul iernii; 
- conŞine echipament de precurŁŞare seminŞe dotat cu magnet pentru protejarea preselor; 
- conŞine echipament de colectare a zaŞurilor ĸi ´ntoarcerea acestora automatŁ la presŁ; 
- ́ ncŁlzirea uleiului pentru filtrarea fŁrŁ probleme ĸi ´n timpul iernii (´n special pentru uleiul de 

soia); 
conŞine filtru cu plŁci cu pompŁ de ulei pentru curŁŞarea calitativŁ a uleiului 
 

¶ Extruderele FARMET sunt realizate într-o gamŁ largŁ de performanŞŁ ĸi de 
aplicare. Aceste extrudere pot fi asamblate ´n linii de extrudare , performanŞa globalŁ a 
acestora fiind determinatŁ de numŁrul ĸi tipul de echipamente utilizate  



 

Fig.3 - Schema de funcŞionare a extruderului ĸi diagrama de variaŞie a parametrilor 

de lucru 

Caracteristici tehnice pentru diverse modele de extrudere ale firmei FARMET : 

 FE100 FE 

250 

FE 500 FE 1000 FE 

4000 

Capacitate, kg/h 80-
140 

200-350 400-700 800-1400 3000-5600 

Putere instalatŁ, 
KW 

15 22 55 110 370 

Lungime, mm 1935 2300 2270 2300 3600 

LŁŞime, mm 1015 1290 1390 1815 2500 

InalŞime, mm 1765 1765 1362 1400 2300 

Masa, kg 435 770 1360 1500 3000 

 
V Firma americanŁ Insta-Pro International® este specializatŁ ´n procesarea 

seminŞelor oleaginoase, are o experienŞŁ de peste 40 de ani ĸi ´ĸi desfŁĸoara activitatea 
pe 6 continente: America de Nord, America de Sud, Europa, Africa, Asia, Australia 

¶ Extruderele uscate INSTA-PRO genereazŁ caldurŁ prin frecare pentru a realiza 
numeroase operaŞii precum: preparare, expandare, sterilizare, stabilizare, deshidratare, 
texturare. Extruderul poate fi fie cu forfecare ridicatŁ sau medie ce creeazŁ diferite presiuni 
ĸi temperaturi care au ca rezultat produse de calitate superioarŁ. 

Extruderul model seria 600 este modelul de bazŁ ideal pentru obŞinerea produselor 
alimentare ĸi ingredientelor pentru hrana animalelor cu volum redus. 

 
Fig. 4.- Extruder model seria 600, firma INSTA-PRO 

Caracteristici: 



- Capacitate : 272 - 365 kg/h 
- ConstrucŞie rigidŁ-compactŁ; 

OpŞional se poate monta lateral un alimentator volumetric cu agitator. 
V Firma ROSAL a fost ´nfiinŞatŁ ´n anul 1956 ´n Spania ĸi este dedicatŁ 

fabricŁrii de maĸini, pe design ĸi asamblare pentru utilaje destinate pentru hrana pentru 
animale, premixuri, concentrate. Rosal deŞine o amplŁ experienŞŁ ³n dezvoltarea procesŁrii 
soiei. 

¶ Maĸinile extruder sunt proiectate pentru a procesa soia cu scopul de a: 
- Distruge factorii anti-tripsici ; 
- Creĸte calitatea digestibilitŁŞii; 
- NeutralizeazŁ factorii anti-nutriŞionali. 

 
Fig.5. - Extuder de soia tip ES, firma Rosal 

5.CONSIDERAŝII TEORETICE PRIVIND PRELUCRAREA SEMINŝELOR DE SOIA 

În timpul procesului de extrudare au loc o serie de fenomene complexe în zona 
lucru a melcului care este elementul principal al transformŁrilor seminŞelor de soia, 
deoarece el realizeazŁ transportul ĸi prelucrarea seminŞelor dar ĸi evacuarea forŞatŁ a 
mareiei prin orificiile matriŞei. Pentru a analiza mai bine fenomenele care au loc ´n 
extruder, melcul va fi ´mpŁrŞit pe toatŁ lungimea lui ´n mai multe zone de activitate, figura 
6: 

-zona de alimentare cu produs; 
-zona de topire; 
-zona de presiune. 

 
Fig.6. Zonele de activitate ale extruderului  

 
De asemenea se considerŁ cŁ ´n procesul de lucru intervin 3 debite:  debitul de 

transport, QT,( acesta este rezultatul  diferenŞei de vitezŁ dintre suprafaŞa melcului care se 
roteĸte ĸi cilindrul fix); debitul de presiune, QP, (este datorat presiunii generatŁ ´n matriŞŁ ĸi 
este opus curgerii); debitul de scurgere, QS, ( opus curgerii ĸi cauzat de presiunea 
generatŁ ´n matriŞŁ). 

Debitul total va fi: 



Q = QT ī QP ī QS 
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Ftt = F t x Fto  x Ftc 

Fpt = Fp  x Fpo x  Fpc 

unde:  
-K - constanta geometrica ce depinde de forma orificiului matritei; 
-ȹP - caderea de presiune în matrita; 

  -ɛm - viscozitatea materiei cu comportament newtonian în matrita. 
- de ï diametru exterior al melcului; 

- di ï diametrul interior al  melcului; 

 ;ï jocul intre varful spirei melcului si interiorul cilindrului extruderului  ‏ -

- ps ï pasul intre spirele melcului; 

- h ï adancimea canalului melcului; 

-  b  ï latimea canalului melcului în directie perpendiculara pe spira:  

                                    b=ˊde tan(ɗ /i) cos ɗ -e; 

-   i ï numarul de canale paralele (începuturi) ale melcului;  

-  n  ï turatia melcului; 

-  ɗ ï unghiul de înclinare al spirei melcului; 

- e ï latimea spirei melcului în directie perpendiculara pe aceasta; 

- Vz ï viteza în lungul canalului melcului: Vz = ˊdencos ɗ; 

-  L - lungimea cilindrului de extrudare , L = Z sin ɗ, unde Z este lungimea 

desfasurata a canalului melcului 

- Ftt ï factorul total de stabilire a fluxului de trasnport; 
- Fptïfactorul total de stabilire a fluxului de presiune. 
- Ft  ï factorul de corectare a formei pentru fluxul de transport ; 
- Fp ï factorul de corectare a formei pentru fluxul de presiune ; 

- Fti ïfactorul de corectare aferent iesirii oblice pentru fluxul de transport ; 
- Fpi ïfactorul de corectare aferent iesirii oblice pentru fluxul de presiune; 
- Ftc ï factorul de corectare a curburii spirei pentru fluxul de transport ; 
- Fpc ïfactorul de corectare a curburii spirei pentru fluxul de presiune ; 
- P1 ï presiunea la începutul zonei de presiune; 
- P2 ï presiunea la sfârsitul zonei de presiune (la intrarea în matrita). 
Si pentru calculul puterii absorbite zona luata în studiu este zona de presiune 

melcului, unde are loc consum de putere cel mai mare. 
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6. NOŝIUNI GENERALE PRIVIND OBIECTIVUL PROPUS 
 

Instalatia  pentru valorificarea superioara a  seminŞelor de soia ïIVSS, va 
asigura producerea soii furajere extrudate si va avea urmatoarele componente: 

- Transportor elicoidal înclinat; 
- Sistem de alimentare; 
- Extruder; 
- Sistem de racire; 
- Transportor cu banda; 
- Sistem de comandŁ ĸi control. 

 
 
 

 
 

Fig.7. Schita - Instalatiei  pentru valorificarea superioara a  seminŞelor de soia ïIVSS-varianta I 
1-Transportor elicoidal înclinat; 2- Sistem de alimentare; 3- Extruder; 4- Sistem de racire; 

5- Transportor cu banda;6-  Sistem de comandŁ ĸi control 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 8.Tehnologie  pentru procesarea  seminŞelor de soia prin extrudare 
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2.    Rezultate, stadiul realizŁrii obiectivului fazei, concluzii ĸi propuneri pentru 
continuarea proiectului 
 În cadrul primei faze a proiectului s-au realizat:  

- studiu tehnologic privind procesarea  seminŞelor de soia ; 
- elaborarea tehnologiei inovative pentru procesarea  seminŞelor de soia; 
- identificarea ĸi alegerea soluŞiilor tehnice optime care sŁ asigure realizarea unei 

Instalatiei  pentru valorificarea superioara a  seminŞelor de soia ïIVSS echipament tehnic 
performant inteligent ĸi care sŁ rŁspundŁ cerinŞelor utilizatorilor; 

 

 
Faza 2 - DocumentaŞie de execuŞie ME  instalatie pentru valorificarea superioarŁ 
a  seminŞelor de soia 

 

1. Rezumatul fazei 
 
Modelul experimental de InstalaŞie  pentru valorificarea superioarŁ a  seminŞelor de soia 

IVSS, va asigura producerea soii furajere extrudate pentru fermele zootehnice ´n condiŞii 

de eficienŞŁ ĸi de calitate conform cerinŞelor pe plan mondial. Soia nedegresatŁ combinŁ 

prezenŞa proteinelor ĸi conŞinutul ´nalt de ulei, ca urmare valoarea nutritivŁ ĸi furajerŁ a 

produsului creĸte: ´ntr-un component al nutreŞului existŁ ´n cantitŁŞi mari ĸi proteine ĸi 

energie.  

InstalaŞia  pentru valorificarea superioarŁ a  seminŞelor de soia IVSS, conform figurii 

1, se compune din urmŁtoarele pŁrŞi principale: 

- Transportor elicoidal înclinat ï TEI 85-0; 

- Sistem de alimentare ïSA-0; 

- Extruder EX-0; 

- Transportor mobil  cu banda TMB 150 - 0; 

 

ü Transportorul elicoidal înclinat ï TEI 85-0, figura 2 este parte componentŁ a 

InstalaŞiei pentru valorificarea superioarŁ a  seminŞelor de soia IVSS ĸi este utilizat la 

transportul semintelor de soia in sistemul de alimentare al extruderului. 

Acest utilaj poate fi folosit si independent daca este asigurata alimentarea cu 

energie electrica. 

Transportorul elicoidal ´nclinat TEI 85 se compune din  urmŁtoarele subansambluri 

principale: 

-Corp transportor TEI 85-1.0; 

-Arbore cu spirŁ TEI 85-3.0 

-Pâlnie alimentare TEI 85-4.0; 

-CarcasŁ protecŞie TEI 85ï5.0; 

-Suport motor electric TEI 85-6.0; 

-ApŁrŁtoare TEI 85-7.0;



 

Fig. 1 InstalaŞiei  pentru valorificarea superioarŁ a  seminŞelor de soia ïIVSS 
 

 

 

 



 

 

Fig. 2 Transportor elicoidal înclinat ï TEI 85-0 
 

 



-GrŁtar TEI 85-8.0; 

-Suport transportor TEI 21.0. 

Corp transportor TEI 85-1.0 ïeste o construcŞie metalicŁ de formŁ cilindricŁ 

din ŞeavŁ de  precizie ´naltŁ. Pe acesta  este sudatŁ o p©lnie de evacuare produs si 

doua flanse cu gauri care permit  fixarea ale lagŁrului superior ĸi inferior. La partea 

inferioarŁ  a corpului transportor este practicatŁ o decupare ĸi douŁ elemente de ramŁ 

care asigurŁ montajul p©lniei de alimentare cu produs. Tot pe acest corp sunt sudate si 

doua urechi de prindere a suportului motor. 

Arbore cu spirŁ TEI 85-3.0 -  este o construcŞie metalicŁ care are ´n  
componenŞŁ: un arbore ( subansamblu sudat realizat dintr-o ŞeavŁ ĸi o semibucĸŁ) ĸi o 
spirŁ  continuŁ care realizeazŁ deplasarea produsului spre partea superioarŁ  a 
transportorului unde produsul este descŁrcat. 

Spira are diametrul exterior si pasul de de 85 mm si este montata de arbore prin 

sudurŁ. 

Pâlnie alimentare TEI 85-4.0 - este o construcŞie metalicŁ sudatŁ, cu 

posibilitatea de prindere prin gŁuri pe corpul transportor TEI 85-1.0.  

Suport transportor TEI 21.0- 6 este o constructie metalica realizata din profile 

care se fixeaza pe corpul transportorului prin coliere si asigura deplasarea 

transportorului in diferite pozitii pe orizontala datorita celor doua roti componente. 

Totodata acesta asigura si reglarea unghiului de inclinare a transportorului in functie 

de pozitia de alimentare din fluxul tehnologic. 

 
ü Sistem de alimentare ïSA-0, figura 3, asigura o alimentare constanta cu 

seminte de soia a extruderului EX. Sistemul de alimentare se compune din  

urmŁtoarele subansambluri principale:- Carcasa melc SA-1.0; - Melc SA -2.0; -Suport 

motoreductor SA -3.0 

 

Extruder EX-0- figura 4 reprezinta cea mai importanta componenta a instalatiei 

pentru valorificarea superioarŁ a  seminŞelor de soia ïIVSS. Extruderea uscatŁ a 

seminŞelor de soia este un proces care are loc datoritŁ conŞinutului mare de ulei din 

seminŞe. Ċn timpul procesului de extrudare produsul poate ajunge la tempereturi de 

cca. 140-150ÁC. Extrudarea, poate fi definitŁ, ´n general, ca fiind un procedeu care 

consta în forŞarea unui material fluid sŁ treacŁ printr-un orificiu de dimensiune micŁ, 

sub acŞiunea presiunii ridicate obtinuŞŁ cu ajutorul unui piston care se deplaseazŁ ´ntr-

un cilindru sau cu ajutorul unui melc sau a unor melci care se rotesc în interiorul unui 

cilindru. Extruderul EX se compune din  urmŁtoarele subansambluri principale: 

-Cadru EX 150-1.0; 

-Modul extrudare EX 150-2.0; 

-Suport motor EX 150-3.0; 

-Aparatoare Ex 150-4.0; 

-Fulie motor EX 150-5.0 

 



 

 

 
 

Fig. 3 Sistem alimentare SA 
 

 



 

Fig. 4. Extruder EX 150 
 

 
 Cadru EX 150-1.0- este o constructie sudata din profile laminate care asigura 
sustinerea componentelor extruderului si a sistemului de alimentare SA al instalatiei 
IVSS. 



 Modul extrudare EX 150-2.0- este componenta principala a extruderului unde are 

loc procesul de transformare al semintelor de soia in extrudat (srot nedegresat) de 

soia. Partile componente principale ale modulului sunt:  Carcasa suport EX 150-2.1.0; 

Carcasa lagar 1 EX 150-2.2.0; Carcasa lagar  EX 150-2.3.0; - Segment presare 1 EX 

150-2.11;  Segment presare 2 EX 150-2.12;  Segment presare 3 EX 150-2.14;  

Segment presare 4 EX 150-2.16; Carcasa 1 EX 150-2.20.0;  Carcasa 2 EX 150-2.21.0;  

Carcasa 3 EX 150-2.22.0; Matrita EX 150 -2.23.0; Colier strangere EX 150-2.24.0;  

Palnie intrare EX 150-2.25.0;  Ansamblu vizor EX 150-2.26.0; Roata de curea EX 150-

2.32. 

 

ü Transportor mobil  cu banda TMB 150, figura 5 este parte componentŁ a 

InstalaŞiei pentru valorificarea superioarŁ a  seminŞelor de soia IVSS ĸi se utilizeaza la 

transportul extrudatului de soia in buncarele de depozitare, remorci etc. Transportorul 

cu bandŁ este format din dintr-o bandŁ fŁrŁ  sf©rĸit, care se ´nv©rteĸte ´n jurul a doi 

tamburi. AceastŁ bandŁ este susŞinutŁ de mai multe de role de rezemare. 

Transportorul se compune din  urmŁtoarele subansambluri principale: 

-Banda transportoare TMB-1.0; 

-Cadru TMB 150-2.0; 

-Palnie de alimentare TMB 150-3.0 

Banda transportoare TMB-1.0 ,  este formata din doua role pe care se 

monteaza o banda. Una din role este motoare-conducatoare iar cea de a doua este 

antrenata-condusa. Subansamblul banda transportoare se compune din  urmŁtoarele 

componente principale: 

-Cadru TMB 150-1.1.0; 

-Rola antrenare TMB 150-1.2.0; 

-Rola intindere TMB 150-1.3.0; 

-Lagar 1 TMB 150-1.4.0; 

-Lagar 2 TMB 150-1.5.0; 

-Banda TMB 150-1.6.0; 

-Sustinator banda TMB 150-1.7.0 

Banda transportoare este actionata cu un motoreductor electric tip VF 49 P . 

Cadru TMB 150-1.1.0-, este o constructie din profile pe care este montata 

banda transportoare. Solutia constructiva adoptata asigura mobilitatea transportorului 

si totodata si modificarea unghiului de inclinare pe verticala functie de spatiul de 

depozitare a extrudatului de soia.  

Pentru a asigura mobilitatea transportorului, cadru este prevazut cu doua role 

(roti) simple si doua cu frana pentru blocarea pe pozitie a transportorului.  



 
 

 

Fig. 5.Transportorul mobil cu banda ï TMB150 



2.Rezultate, stadiul realizŁrii obiectivului fazei, concluzii ĸi propuneri pentru 
continuarea proiectului  

Rezultatele acestei faze sunt: 
- Plan tehnic pentru:Instalatie pentru valorificarea superioara a semintelor de soia 

IVSS; 
-Plan ternic pentru: Transportor elicoidal inclinat TEI 85-0; 
-Plan tehnic pentru: Sistem alimentare SA-0; 
-Plan tehnic pentru: Extruder EX-0; 
-Plan tehnic pentru: Transportorul mobil cu banda TMB 150; 
 

Faza:  3 ï Realizare ME ï PARTIALA  
1. Rezumatul fazei 

 
In cadrul fazei 3 au fost realizate modelele experimentale component ale 

Modelul experimental de InstalaŞie  pentru valorificarea superioarŁ a  seminŞelor de 

soia IVSS: 

ü Transportorul elicoidal înclinat ï TEI 85-0, figura 1 este parte componentŁ 

a InstalaŞiei pentru valorificarea superioarŁ a  seminŞelor de soia IVSS ĸi este utilizat la 

transportul semintelor de soia in sistemul de alimentare al extruderului. 

 

 

 

 

Acest utilaj poate fi folosit si independent daca este asigurata alimentarea cu 

energie electrica. 

× Sistem de alimentare ïSA-0, 

       Sistemul de alimentare ïSA figura 2, asigura o alimentare constanta a 

extruderului EX cu seminte de soia. Sistemul de alimentare se compune din  

urmŁtoarele subansambluri principale: Carcasa melc SA-1.0; Melc SA -2.0; Suport 

motoreductor SA -3.0 

Fig. 1 Transportor elicoidal înclinat ï TEI 85-0 



 
 

Fig. 2. Sistem alimentare SA 
 

× Transportor mobil  cu banda TMB 150 

Transportor mobil  cu banda TMB 150, figura 3 este parte componentŁ a 

InstalaŞiei pentru valorificarea superioarŁ a  seminŞelor de soia IVSS ĸi se utilizeaza la 

transportul extrudatului de soia in buncarele de depozitare, remorci etc. Transportorul 

cu bandŁ este format din dintr-o bandŁ fŁrŁ  sf©rĸit, care se ´nv©rteĸte ´n jurul a doi 

tamburi. AceastŁ bandŁ este susŞinutŁ de mai multe de role de rezemare. 

Transportorul se compune din  urmŁtoarele subansambluri principale: 

-Banda transportoare TMB-1.0; 

-Cadru TMB 150-2.0; 

-Palnie de alimentare TMB 150-3.0 

 
 

Fig. 3. Transportor mobil  cu banda TMB 150 

 

Banda transportoare TMB-1.0 ,  figura 4, este formata din doua role pe care se 

monteaza o banda. Una din role este motoare-conducatoare iar cea de a doua este 

antrenata-condusa. 

Banda transportoare este actionata cu un motoreductor electric tip VF 49 P . 

 



 

Fig.4 Banda transportoare TMB 150-1.0 

Cadru TMB 150-2.0- figura 5, este o constructie din profile pe care este 

montata banda transportoare. Solutia constructiva adoptata asigura mobilitatea 

transportorului si totodata si modificarea unghiului de inclinare pe verticala functie de 

spatiul de depozitare a extrudatului de soia.  

Pentru a asigura mobilitatea transportorului, cadru este prevazut cu doua role 

(roti) simple si doua cu frana pentru blocarea pe pozitie a transportorului.  

 

Fig. 5 Cadru TMB 150-2.0 

 
2.Rezultate, stadiul realizŁrii obiectivului fazei, concluzii ĸi propuneri pentru 

continuarea proiectului  
Rezultatele acestei faze sunt: 

-Model experimental: 
-Transportor elicoidal inclinat TEI 85-0  
-Model experimental: 
Sistem alimentare SA- 0 
-Model experimental 
-Transportor mobil cu banda TMB 150 
-Cerere brevet -1; 

  - Lucrari stiintifice in reviste de specialitate indexate: BDI-2; 
  - Comunicari stiintifice prezentate la conferinte nationale/internationale: 1; 
  - Pagina web:1 

 


